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บทที ่2 

รายละเอียดโครงการ 
 

2.1 สถานทีต่ั้งขนาดและผังพืน้ทีโ่ครงการ  
โครงการโรงงานผลิตโพลีออล ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั ตัง้อยู่ในนิคมอตุสาหกรรมดับบลิว

เอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) อ าเภอเมือง จงัหวดัระยอง โดยมีขอบเขตพืน้ที่โครงการ ดงันี ้แสดงดงัภาพที่ 
2.1 

 ทิศเหนือ ติดกบั  บรษิัท ระยองเพียวรฟิายเออร ์จ ากดั (มหาชน) 
 ทิศใต ้  ติดกบั  ถนนภายในนิคมอุตสาหกรรม ถัดไปเป็นบริษัท พีทีที โกลบอล  
                                                 เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) เดิมชื่อบรษิัท จีซี ไกลคอล จ ากดั 
 ทิศตะวนัออก ติดต่อกบั บรษิัท เซออน เคมิคลัส ์(ไทยแลนด)์ จ ากดั 
 ทิศตะวนัตก ติดต่อกบั ทางหลวงหมายเลข 3392 ถดัไปเป็นพืน้ที่ว่างรอการใช ้
     ประโยชนข์องบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) 
 

2.2 ขนาดพืน้ทีโ่ครงการฯ และการแบ่งสัดส่วนการใช้พืน้ที ่
โครงการโรงงานผลิตโพลีออล มีขนาดพืน้ที่รวมทั้งหมด 48,451.20 ตารางเมตร หรือ 30.28 ไร่       

มีการแบ่งสัดส่วนการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่ภายในโครงการฯ ออกเป็น 9 ประเภทหลัก ประกอบดว้ย พืน้ที่    
สว่นการผลิต พืน้ที่ลานถงัเก็บ พืน้ที่อาคารเก็บวตัถดิุบและอาคารเก็บผลิตภณัฑ ์พืน้ที่ขนถ่ายจากรถบรรทุก 
พืน้ที่ระบบสาธารณูปโภค พืน้ที่สีเขียว พืน้ที่ว่างรอการใชป้ระโยชน ์พืน้ที่อาคารส านักงาน และพืน้ที่อ่ืนๆ 
โดยแต่ละพืน้ที่มีขนาดพืน้ที่ แสดงดงัภาพที่ 2.2 และตารางที่ 2.1 
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ภาพที ่2.1 ที่ตัง้โครงการโรงงานผลิตโพลีออล ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั 
 ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 

(ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั                                                                                      รายละเอียดโครงการ 
 

 

                   หนา้ 2-3 

 

ภาพที ่2.2 การแบ่งสดัสว่นการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่ของโครงการโรงงานผลิตโพลีออล ของบรษิัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั 
ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั                                                                              รายละเอียดโครงการ 
 

 

  หนา้ 2-4 

ตารางที ่2.1 การแบ่งสัดส่วนการใช้ประโยชนพื์น้ทีภ่ายในโรงงานผลิตโพลีออล  
    บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากัด 

ประเภท 
ขนาดพืน้ที ่ 

(ตารางเมตร) 
สัดส่วน (ร้อยละ)  
ของพืน้ทีท่ัง้หมด 

1. พืน้ท่ีส่วนการผลิต 6,221.4 12.84 
2. พืน้ท่ีลานถงัเก็บ 7,122.4 14.7 
3. พืน้ท่ีอาคารเก็บวตัถดุิบ (Raw Material Warehouse) 

และอาคารเก็บผลิตภณัฑ ์(Product Warehouse) 
4,118.30 8.50 

4. พืน้ท่ีขนถ่ายจากรถบรรทกุ (Truck Loading Area) 927.30 1.91 
5. พืน้ท่ีระบบสาธารณปูโภค 6,875.1 14.19 
6. พืน้ท่ีสีเขียว (Green Area) 2,422.56 5.00 
7. พืน้ท่ีว่างรอการใชป้ระโยชนใ์นอนาคต (Future Area) 2,262.54 4.67 
8. พืน้ท่ีอาคารส านกังาน (Office Building) 770.00 1.59 
9. พืน้ท่ีอื่นๆ 17,731.60 36.60 

รวม 48,451.20 100 
พืน้ท่ีอนัปราศจากหลงัคาหรือส่ิงก่อสรา้งปกคลมุ (1)  
(พืน้ท่ีหมายเลข 5+ พืน้ท่ีหมายเลข 9) 

20,154.16 41.60 

หมายเหตุ : (1)  เป็นพืน้ที่อนัปราศจากหลงัคาหรือสิ่งก่อสรา้งปกคลุม ตามประกาศของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 103-2556     
ที่ก าหนดให้มีพืน้ที่ไม่น้อยกว่า 30 ของพืน้ที่ทั้งหมด โดยภายในพืน้ที่โครงการฯ มีพืน้ที่ดังกล่าวเป็นส่วนหนึ่งของพื ้นที่           
ระบบสาธารณปูโภค และพืน้ที่อื่นๆ ไดแ้ก่ ถนน พืน้ที่ชั่งน า้หนกัรถบรรทกุ และศาลพระภมิูจึงไม่น ามาคิดรวมเป็นพืน้ที่ทัง้หมด 

ทีม่า   :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 
(ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) บทที่ 2 
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2.3  สรุปภาพรวมรายละเอียดโครงการฯ เปรียบเทยีบก่อนและภายหลัง 
 การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) 

 การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครัง้ที่ 3) จะมีสว่นที่เปลี่ยนแปลง ดงันี ้
(1) ปรบัปรุงการจัดผังพืน้ที่โครงการฯ และการแบ่งสดัส่วนการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่ ใหส้อดคลอ้งกับ

ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครัง้ที่ 3) โดยพืน้ที่ระบบสาธารณูปโภคจะมีขนาดเพิ่มขึน้ 
และพืน้ที่ว่างรอการใชป้ระโยชนใ์นอนาคตจะมีขนาดลดลงส่วนการใชป้ระโยชนท์ี่พืน้ที่ประเภทอ่ืนๆ ยงัคง
เท่าเดิมไม่เปลี่ยนแปลง 

(2) เพิ่มเกรดของผลิตภณัฑท์ี่จะจ าหน่ายใหก้บัลกูคา้ โดยด าเนินการภายในก าลงัการผลิดสงูสุดเท่า
เดิม ตามที่ไดร้บัความเห็นชอบล่าสุดจาก สผ. โดยการเพิ่มชนิดและปริมาณการใชส้ารเคมี และตัวเร่ง
ปฏิกิรยิา ในกระบวนการผลิต PPG และปรบัปรุงปรมิาณการใชใ้หเ้ป็นปัจจบุนั 

(3) ควบคมุสว่นประกอบของของเหลวที่ติดมากบัก๊าซที่จะสง่เขา้ระบบก าจดัสารอินทรียร์ะเหยแบบ 
Thermal Oxidizer (TO) เพื่อไม่ให้ส่งผลกระทบต่อประสิทธิภาพการเผาไหม้ของระบบโดยการติดตั้ง 
Knockout Drum 

(4) เพื่อเพิ่มแนวทางการจัดการน า้เสียที่มีความเข้มข้นมลสารสูง  (High Polluted Wastewater, 
HPW) โดยการติดตั้งระบบบ าบัดน ้าเสียเบื ้องต้น เพื่อบ าบัดน ้าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูง              
จากกระบวนการผลิตให้มีคุณภาพอยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนด ก่อนส่งน ้าไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสีย
ส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ท าใหล้ดปริมาณการขนส่งน า้เสีย
ส่วนนีไ้ปก าจัดยังหน่วยงานภายนอกที่ไดร้บัอนุญาตจากหน่วยงานราชการส่งผลใหล้ดปริมาณก๊าซเสีย    
จากการเผาไหมจ้ากระบบการขนสง่ทางรถ และปรมิาณก๊าซเสียที่เกิดขึน้จากการเผาไหมข้องระบบก าจดัน า้
เสียของหน่วยงานภายนอกที่รบัก าจดั 

(5) ปรับปรุงมาตรการฯ บางส่วนให้สอดกล้องกับการด าเนินการภายหลังการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ (ครัง้ที่ 3) และสอดคลอ้งตามที่การนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทยก าหนด 

  สรุปภาพรวมรายละเอียดโครงการเปรียบเทียบก่อนและภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการฯ (ครัง้ที่ 3) แสดงดงัตารางที่ 2.2 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3)                     บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั                                                                                               รายละเอียดโครงการ 
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ตารางที ่2.2 สรุปการรวบรวมรายละเอียดโครงการฯ เปรียบเทยีบก่อนและหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) 

รายละเอียด ก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ รายละเอียดทีเ่ปลี่ยนแปลง 
1. ขนาดพืน้ทีแ่ละการแบ่งสัดส่วนพืน้ที่ พืน้ท่ีรวม 45,451.20 ตารางเมตร แบ่งเป็น 

1.1 พื ้นท่ีส่วนการผลิต ประกอบด้วย ส่วนผลิต PPG  
และส่วนผลิต POP และส่วนผลิต Premix มีขนาด   
พืน้ท่ีรวม 6,221.4 ตารางเมตร หรือคิดเป็น รอ้ยละ  
12.84 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 

พืน้ท่ีรวม 45,451.20 ตารางเมตร แบ่งเป็น 
1.1 พื ้นท่ีส่วนการผลิต ประกอบด้วย ส่วนผลิต PPG  

และส่วนผลิต POP และส่วนผลิต Premix มีขนาด   
พืน้ท่ีรวม 6,221.4 ตารางเมตร หรือคิดเป็น รอ้ยละ  
12.84 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 

 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 

1.2 พืน้ท่ีลานถังเก็บวัตถุดิบและลานถังเก็บผลิตภัณฑ์ 
ประมาณ 7,122.4 ตารางเมตร หรือคิดเป็น รอ้ยละ
14.7 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 

1.2 พืน้ท่ีลานเก็บถังเก็บวัตถุดิบและลานถังผลิตภัณฑ์    
ประมาณ 7,122.4 ตารางเมตร หรือคิดเป็น รอ้ยละ 
14.7 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

1.3 พื ้นท่ีอาคารเก็บวัตถุดิบและอาคารเก็บผลิตภัณฑ์ 
ประมาณ 4, 118.30 ตาราง เมตร  หรื อคิ ด เ ป็น  
รอ้ยละ 8.50 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 

1.3 พื ้นท่ีอาคารเก็บวัตถุดิบและอาคารเก็บผลิตภัณฑ์  
ประมาณ 4,118.30 ตารางเมตร หรือคิดเป็น      
รอ้ยละ 8.50 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

1.4 พื น้ ที ่ขนถ ่ายจากรถบรรท ุก  ประมาณ  927.30  
ตารางเมตร  หรือคิดเป็น ร้อยละ 1.91 ของพื ้นท่ี 
ทัง้หมด 

1.4 พืน้ท่ีขนถ่ายจากรถบรรทกุ ประมาณ 927.30    ตาราง
เมตร หรือคิดเป็นรอ้ยละ 1.91 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

1.5 พื ้น ท่ีระบบสาธารณูปโภค ประมาณ 6,875.10     
ตารางเมตร หรือคิดเป็น ร้อยละ 14.19 ของพื ้นท่ี
ทัง้หมด 

1.5 พืน้ท่ีระบบสาธารณปูโภค ประมาณ 7,075.10 ตาราง
เมตร หรือคิดเป็น รอ้ยละ 14.60 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 

- มีขนาดพื ้นท่ีเพิ่มขึน้ 200 ตาราง
เมตร เน่ืองจากมีการติดตั้งระบบ
บ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ 

 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3)                     บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั                                                                                               รายละเอียดโครงการ 
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ตารางที ่2.2 สรุปการรวบรวมรายละเอียดโครงการฯ เปรียบเทยีบก่อนและหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) (ต่อ) 

รายละเอียด ก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ รายละเอียดทีเ่ปลี่ยนแปลง 
1. ขนาดพืน้ทีแ่ละการแบ่งสัดส่วนพืน้ที ่

(ต่อ) 
1.6 พืน้ท่ีสีเขียว ประมาณ 2,422.56 ตารางเมตร หรือ 

 คิดเป็น รอ้ยละ 5.0 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 
1.6 พืน้ท่ีสีเขียว ประมาณ 2,422.56 ตารางเมตร หรือคิดเป็น 

รอ้ยละ 5.0 รอ้ยละ 5.0 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 

1.7 พืน้ท่ีว่างรอการใชป้ระโยชน ์ประมาณ 2,262.54 ตารางเมตร 
หรือคิดเป็น รอ้ยละ 4.67 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 

1.7 พื ้นท่ีว่างรอการใช้ประโยชน์ ประมาณ 2,062.54 
ตารางเมตร หรือคิดเป็น รอ้ยละ 4.26 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 

- มีขนาดพืน้ท่ีลดลง 200 ตารางเมตร 
เน่ืองจากน าพื ้นท่ีไปใช้การติดตั้ง
ระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ 

1.8 พืน้ท่ีอาคารส านักงาน ประมาณ 770 ตารางเมตร หรือ
คิดเป็น รอ้ยละ 1.59 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 

1.8 พืน้ท่ีอาคารส านกังาน ประมาณ 770 ตารางเมตร หรือ
คิดเป็น รอ้ยละ 1.59 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

1.9 พืน้ท่ีอื่นๆ ไดแ้ก่ ถนน พืน้ท่ีชั่งน า้หนกัรถบรรทกุ และศาล
พระภมูิ ประมาณ 17,731.60 ตารางเมตร หรือ   คิดเป็น 
รอ้ยละ 36.60 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 

1.9 1.9 พืน้ท่ีอื่นๆ ได้แก่ ถนน พืน้ท่ีชั่งน า้หนักรถบรรทุก 
และศาลพระภูมิ ประมาณ 17,731.60 ตารางเมตร 
หรือคิดเป็น รอ้ยละ 36.60 ของพืน้ท่ีทัง้หมด 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

2. ก าลังการผลิตและผลิตภัณฑ ์
โพลีออล 

ผลิ ตภัณฑ์ โพลี อ อล  ได้แ ก่  Polyether Polyols (PPG), 
Polymer Polyols (POP) และ Premix มีก าลังการผลิตรวม 
200,000 ตนัต่อปี 

ผลิตภัณฑ์โพลีออล  ได้แก่  Polyether Polyols (PPG), 
Polymer Polyols (POP) และ Premix มีก าลงัการผลิตรวม 
200,000 ตนัต่อปี 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

3. วัตถุดิบ 3.1 โพรพิลีนออกไซด ์: 388.458 ตนัต่อวนั 
3.2 เอทิลีนออกไซด ์: 63.482 ตนัต่อวนั 
3.3 อะคริโลไนไตรล ์: 29.435 ตนัต่อวนั 
3.4 สไตรีน : 42.035 ตนัต่อวนั 

3.1 โพรพิลีนออกไซด ์: 388.458 ตนัต่อวนั 
3.2 เอทิลีนออกไซด ์: 63.482 ตนัต่อวนั 
3.3 อะคริโลไนไตรล ์: 29.435 ตนัต่อวนั 
3.4 สไตรีน : 42.035 ตนัต่อวนั 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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              หนา้ 2-8 

ตารางที ่2.2 สรุปการรวบรวมรายละเอียดโครงการฯ เปรียบเทยีบก่อนและหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) (ต่อ) 

รายละเอียด ก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ รายละเอียดทีเ่ปลี่ยนแปลง 
4. สารเคมีทีใ่ช้ในโครงการฯ 4.1 สารเคมีเสริมในการผลิต 

(1)  Alcohol Group : 38.748 ตนัต่อวนั 
- Propylene Glycol : 0.203 ตนัต่อวนั 
- Glycerin : 1.833 ตนัต่อวนั 
- Sorbital Syrup 70% : 2.709 ตนัต่อวนั 
- Pentaerythritol : 23.068 ตนัต่อวนั 
- Sucrose : 10.935 ตนัต่อวนั 
-  

(2)  Aminol Group : 25.123 ตนัต่อวนั 

4.1 สารเคมีเสริมในการผลิต 
(1)  Alcohol Group : 38 748-39.704 ตนัต่อวนั 

- Propylene Glycol : 0.203 ตนัต่อวนั 
- Glycerin : 1.732-1.833 ตนัต่อวนั 
- Sorbital Syrup 70% : 0-2.709 ตนัต่อวนั 
- Pentaerythritol : 14.402-23.068 ตนัต่อวนั 
- Sucrose : 10.330-10.935 ตนัต่อวนั 
- Diethylene Glycol : 0-13.240 ตนัต่อวนั 

(2)  Aminol Group : 25.123 ตนัต่อวนั 

- เพิ่มชนิดสารเคมี จ านวน 1 ชนิด คือ 
Diethylene Glycol เพื่อเพิ่มเกรดของ
ผลิตภณัฑ ์

- ปรับปรุงปริมาณการใช้สารกลุ่ม
แอลกอฮอลแ์ต่ละชนิดให้สอดคลอ้ง
กับเกรดของผลิตภัณฑ์ท่ีจ าหน่าย
ใหก้ับลกูคา้ โดยปริมาณท่ีใชโ้ดยรวม
เพิ่มขึน้ไม่เกิน 0.957 ตนัต่อวนั 

4.2 สารเริ่มปฏิกิริยา: 3.339 ตนัต่อวนั 4.2 สารเริ่มปฏิกิริยา: 3.339 ตนัต่อวนั - ไม่เปลี่ยนแปลง 
4.3 ตวัท าละลาย : 2.132 ตนัต่อวนั 4.3 ตวัท าละลาย : 2.132 ตนัต่อวนั - ไม่เปลี่ยนแปลง 
4.4 ตวัเรง่ปฏิกิริยา : 5.946 ตนัต่อวนั 
(1) Potassium Hydroxide 48% wt : 5.873 ตนัต่อวนั 
(2) Potassium Hydroxide : 0.073 ตนัต่อวนั 

4.4 ตวัเรง่ปฏิกิริยา : 5.556-5.946 ตนัต่อวนั 
(1) Potassium Hydroxide 48 %wt : 5.489-5.873 ตนัต่อวนั 
(2) Potassium Hydroxide : 0.066-0.073 ตนัต่อวนั 
(3) Sodium Hydroxide 50%wt : 0.001 ตนัต่อวนั 

- เพิ่มชนิดตวัเร่งปฏิกิริยา จ านวน 1 ชนิด 
คือ Sodium Hydroxide 50%wt 

- ปรับปริมาณการใช้ให้สอดคล้องกับ
เกรดของผลิตภัณฑท่ี์จ าหน่ายให้กับ
ลูกค้า โดยปริมาณการใช้รวมจะไม่
เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที ่2.2 สรุปการรวบรวมรายละเอียดโครงการฯ เปรียบเทยีบก่อนและหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) (ต่อ) 

รายละเอียด ก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ รายละเอียดทีเ่ปลี่ยนแปลง 
4. สารเคมีที่ใช้ในโครงการฯ (ต่อ) 4.5 ตวัดูดซบั : 2.189 ตนัต่อวนั 4.5 ตวัดูดซบั : 2.189 ตนัต่อวนั - ไม่เปลี่ยนแปลง 

4.6 สารยบัยัง้การเกิดปฏิกิริยากับออกซิเจน : 3.605 ตนัต่อวนั 4.6 สารยบัยัง้การเกิดปฏิกิริยากับออกซิเจน : 3.605 ตนัต่อวนั - ไม่เปลี่ยนแปลง 

4.7 สารปรบัสภาพ : 0.062 ตนัต่อวนั 4.7 สารปรบัสภาพ : 0.062 ตนัต่อวนั - ไม่เปลี่ยนแปลง 
4.8 สารช่วยกระจายตวั : 14.529 ตนัต่อวนั 4.8 สารช่วยกระจายตวั : 14.529 ตนัต่อวนั - ไม่เปลี่ยนแปลง 
4.9 สารเติมแต่ง : 4.882 ตนัต่อวนั 4.9 สารเติมแต่ง : 4.882 ตนัต่อวนั - ไม่เปลี่ยนแปลง 

4.10 ตวัดดูซบั : 2.189 ตนัต่อวนั 4.10 ตวัดดูซบั : 2.189 ตนัต่อวนั - ไม่เปลี่ยนแปลง 
4.11 สารเคมีท่ีใชใ้นการบ าบดัสารอินทรียร์ะเหยแบบเปียก  
       (1) Sulfuric Acid 98%wt : 0.29 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั     
       (2) Sodium Hydroxide 50%/wt : 0.47 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 

4.11 สารเคมีท่ีใชใ้นการบ าบดัสารอินทรียร์ะเหยแบบเปียก  
       (1) Sulfuric Acid 98%wt : 0.29 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั     
       (2) Sodium Hydroxide 50%/wt : 0.47 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

5. กระบวนการผลิต กระบวนการผลิตโพลีออล แบ่งตามชนิดผลิตภัณฑ์ท่ีผลิต
ประกอบดว้ย 3 กระบวนการผลิตหลกั ไดแ้ก่  
5.1 กระบวนการผลิต PPG เป็นการท าปฏิกิริยาระหว่าง

สารประกอบ Alkylene Oxide เช่น โพรพิลีนออกไซด ์    เอ
ทิลีนออกไซด ์เป็นตน้ กบัสารเคมีที่ใชร้ว่ม ไดแ้ก่ สารเคมีท่ี
มีหมู่ Hydroxyl หรือสารเคมีท่ีมีหมู่ Amine     โดยมีการ
ผลิตเป็นครัง้คราว (Batch) ประกอบดว้ย 3 ขัน้ตอน ไดแ้ก่ 
(1) ขัน้ตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(2) ขัน้ตอนการท าใหบ้ริสทุธิ์ 
(3) ขัน้ตอนปรบัปรุงคณุภาพและบรรจุ 

กระบวนการผลิตโพลีออล แบ่งตามชนิดผลิตภัณฑ์ท่ีผลิต
ประกอบดว้ย 3 กระบวนการผลิตหลกั ไดแ้ก่  
5.1 กระบวนการผลิต PPG เป็นการท าปฏิกิริยาระหว่าง

สารประกอบ Alkylene Oxide เช่น โพรพิลีนออกไซด ์    เอ
ทิลีนออกไซด ์เป็นตน้ กบัสารเคมีที่ใชร้ว่ม ไดแ้ก่ สารเคมีท่ี
มีหมู่ Hydroxyl หรือสารเคมีท่ีมีหมู่ Amine     โดยมีการ
ผลิตเป็นครัง้คราว (Batch) ประกอบดว้ย 3 ขัน้ตอน ไดแ้ก่ 
(1) ขัน้ตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(2) ขัน้ตอนการท าใหบ้ริสทุธิ์ 
(3) ขัน้ตอนปรบัปรุงคณุภาพและบรรจุ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที ่2.2 สรุปการรวบรวมรายละเอียดโครงการฯ เปรียบเทยีบก่อนและหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) (ต่อ) 

รายละเอียด ก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ รายละเอียดทีเ่ปลี่ยนแปลง 
5. กระบวนการผลิต (ต่อ) 5.2 ชนิด PPG และสารโมโนเมอร ์ไดแ้ก่ Acrylonitrile และStyrene 

มาผลิตเป็นผลิตภณัฑโ์พลีออลชนิด POP โดยกระบวนการผลิต
มีทัง้แบบครัง้คราว (Batch) และแบบต่อเนื่อง (Continuous)  
โดยกระบวนการผลิตอแบบครัง้คราว ประกอบดว้ย 
(1) ขัน้ตอนการเตรียมสารเริ่มตน้ปฏิกริิยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(2) ขัน้ตอนการเตรียมสารเริ่มปฏิกิริยาและสารช่วยกระจายตวั 
ส่วนการผลิตแบบต่อเนื่อง ประกอบดว้ย 2 ขัน้ตอน ไดแ้ก่ 
(1) ขัน้ตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(2) ขัน้ตอนการท าใหบ้ริสทุธิ์ 

5.2 ชนิด PPG และสารโมโนเมอร ์ไดแ้ก่ Acrylonitrile และStyrene 
มาผลิตเป็นผลิตภณัฑโ์พลอีอลชนิด POP โดยกระบวนการผลิต
มีทัง้แบบครัง้คราว (Batch) และแบบต่อเนื่อง (Continuous)  
โดยกระบวนการผลิตอแบบครัง้คราว ประกอบดว้ย 
(1) ขัน้ตอนการเตรียมสารเริ่มตน้ปฏิกริิยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(2) ขัน้ตอนการเตรียมสารเริ่มปฏิกิริยาและสารช่วยกระจายตวั 
ส่วนการผลิตแบบต่อเนื่อง ประกอบดว้ย 2 ขัน้ตอน ไดแ้ก่ 
(1) ขัน้ตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น 
(2) ขัน้ตอนการท าใหบ้ริสทุธิ ์

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

5.3 กระบวนการผลิต Premix มีการผลิตแบบเป็นครัง้ๆ (Batch) เป็น
การน าโพลีออลชนิด PPG และชนิด POP มาผสมกนัตามสดัส่วน
ท่ีก าหนดและเติมสารเติมแต่งตามสตูรการผลิต 

5.3 กระบวนการผลิต Premix มีการผลิตแบบเป็นครัง้ๆ (Batch) เป็น
การน าโพลีออลชนิด PPG และชนิด POP มาผสมกันตาม
สดัส่วนท่ีก าหนดและเติมสารเติมแต่งตามสตูรการผลิต 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที ่2.2 สรุปการรวบรวมรายละเอียดโครงการฯ เปรียบเทยีบก่อนและหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) (ต่อ) 

รายละเอียด ก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ รายละเอียดทีเ่ปลี่ยนแปลง 
6. ระบบสาธารณูปโภค 6.1 น า้ใช ้ไดแ้ก่ 

(1) น า้ประปา รบัจาก WHA : 9.45 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
(2) น า้ใส รบัจาก WHA 

- น า้ชดเชยหอหล่อเย็น : 1,097 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
- น า้ใชใ้นระบบ VOCs Wet Scrubber : 19 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
- น า้ส  ารองดบัเพลิงส าหรบัอาคารขนาดใหญ่พิเศษ : 419 

ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
(3) น า้ปราศจากแรธ่าตรุบัจาก Glow Energy 

- ใชใ้นกระบวนการท า PPG ใหบ้ริสทุธิ์ : 3.66 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
- ใชน้ า้ลา้งอปุกรณใ์นกระบวนการผลิต : 116.34 ลกูบาศกเ์มตร

ต่อวนั 

6.1 น า้ใช ้ไดแ้ก่ 
(1) น า้ประปา รบัจาก WHA : 9.45 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
(2) น า้ใส รบัจาก WHA 

- น า้ชดเชยหอหล่อเย็น : 1,097 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
- น า้ใชใ้นระบบ VOCs Wet Scrubber : 19 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
- น า้ส  ารองดบัเพลิงส าหรบัอาคารขนาดใหญ่พิเศษ : 419 

ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
(3) น า้ปราศจากแรธ่าตรุบัจาก Glow Energy 

- ใชใ้นกระบวนการท า PPG ใหบ้ริสทุธิ์ : 3.66 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
- ใชน้ า้ลา้งอปุกรณใ์นกระบวนการผลิต : 116.34 ลกูบาศกเ์มตร

ต่อวนั 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

6.2 ระบบไฟฟ้า รบัจาก GPSC และ PEA : 7 เมกะวตัต ์ 6.2 ระบบไฟฟ้า รบัจาก GPSC และ PEA : 7 เมกะวตัต ์ - ไม่เปลี่ยนแปลง 
6.3 ก๊าซธรรมชาติ รบัจาก PTT : 320 นอรม์ลัลกูบาศกเ์มตรต่อ

ชั่วโมง 
6.3 ก๊าซธรรมชาติ รบัจาก PTT : 320 นอรม์ลัลกูบาศกเ์มตรต่อ

ชั่วโมง 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 

6.4 ระบบไอน า้ความดนัปานกลาง รบัจาก GPSC : 240 ตนัต่อวนั 6.4 ระบบไอน า้ความดนัปานกลาง รบัจาก GPSC : 240 ตนัต่อวนั - ไม่เปลี่ยนแปลง 
6.5 ระบบอากาศผลิตใชเ้องในโรงงาน : 3,419 นอรม์ลั-ลกูบาศก์

เมตรต่อชั่วโมง 
6.5 ระบบอากาศผลิตใชเ้องในโรงงาน : 3,419 นอรม์ลั-ลกูบาศก์

เมตรต่อชั่วโมง 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 

6.6 ระบบก๊าซไนโตรเจน รบังาก BIG : 900 นอรม์ลั-ลกูบาศกเ์มตร
ต่อชั่วโมง 

6.6 ระบบก๊าซไนโตรเจน รบังาก BIG : 900 นอรม์ลั-ลกูบาศกเ์มตร
ต่อชั่วโมง 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

7. จ านวนพนักงาน มีพนกังาน 72 คน มีพนกังาน 72 คน - ไม่เปลี่ยนแปลง 
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              หนา้ 2-12 

ตารางที ่2.2 สรุปการรวบรวมรายละเอียดโครงการฯ เปรียบเทยีบก่อนและหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) (ต่อ) 

รายละเอียด ก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ รายละเอียดทีเ่ปลี่ยนแปลง 
8. มลพิษและการควบคุม 8.1 มลพิษทางอากาศ 

(1) แหล่งก าเนิดจากกระบวนการผลิตเป็นก๊าซท่ีระบายออก (Vent 
Gas) จากขั้นตอนการผลิต จะถูกส่งไปเผาท่ีระบบก าจัด
สารอินทรียร์ะเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) 

(2) ไอระเหยจากถงัเก็บสารเคมี มีการจัดการโดย 
- รวบรวมไปเผาก าจดัท่ีระบบก าจดัสารอินทรียร์ะเหยแบบ 

Thermal Oxidizer (TO) 
- รวบรวมไปยงั VOCs Wet Scrubber 

8.1 มลพิษทางอากาศ 
(1) แหล่งก าเนิดจากกระบวนการผลิตเป็นก๊าซท่ีระบายออก 

(Vent Gas) จากขัน้ตอนการผลิต จะถกูส่งไปเผาท่ีระบบ
ก าจดัสารอินทรียร์ะเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) 

(2) ไอระเหยจากถงัเก็บสารเคมี มีการจัดการโดย 
- รวบรวมไปเผาก าจดัท่ีระบบก าจดัสารอินทรียร์ะเหย

แบบ Thermal Oxidizer (TO) 
- รวบรวมไปยงั VOCs Wet Scrubber 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

8.2 น า้เสีย 
(1) น า้เสียจากพนักงาน ประมาณ 7.56 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน

บ าบดัขัน้ตน้ดว้ยถงับ าบดัน า้เสียส าเรจ็รูป 
(2) น า้เสียจากกระบวนการผลิต 

- น า้เสียท่ีมีความเขม้ขน้ของมลสารสงู (HPW) ประมาณ 21 
ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั ถูกรวบรวมไวใ้น HPW Pit ก่อนส่งไป
ยงัระบบบ าบดัของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซดท์างระบบ
ท่อหรือส่งไปก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการทางรถบรรทกุ 

8.2 น า้เสีย 
(1) น ้าเสียจากพนักงาน ประมาณ 7.56 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

บ าบดัขัน้ตน้ดว้ยถงับ าบดัน า้เสียส าเรจ็รูป 
(2) น า้เสียจากกระบวนการผลิต 

- น า้เสียท่ีมีความเขม้ขน้ของมลสารสงู (HPW) ประมาณ 21 
ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั ถูกรวบรวมไวใ้น HPW Pit และส่งไป
ยงัระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ของโครงการฯ จากนัน้ส่งน า้
ท่ีผ่านการบ าบัดไปยังระบบบ าบัดน า้เสียส่วนกลาง ของ
นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 
ทัง้นี ้กรณีท่ีหยุดเดินเครื่องระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ จะ
ส่งน า้เสียไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียของโรงงานผลิตโพรพิลี
นออกไซดท์างระบบท่อ หรือส่งไปก าจัดยังหน่วยงานท่ี
ไดร้บัอนญุาตจากหน่วยงานราชการ ทางรถบรรทกุ 

 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 
 
 
- มี ป ริ ม า ณ น ้ า เ สี ย ไ ม่
เ ป ลี่ ย น แ ป ล ง  แ ต่ มี ก า ร
เปลี่ยนแปลง วิธีการจัดการ
น า้เสีย HPW ภายหลังติดตั้ง
ระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ 
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              หนา้ 2-13 

ตารางที ่2.2 สรุปการรวบรวมรายละเอียดโครงการฯ เปรียบเทยีบก่อนและหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) (ต่อ) 

รายละเอียด ก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ รายละเอียดทีเ่ปลี่ยนแปลง 
8. มลพิษและการควบคุม (ต่อ) - น า้เสียท่ีมีความเขม้มลสารต ่า (LPW) ประมาณ 111.34 

ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั ถกูรวบรวมไวใ้น LPW Pit และส่งไป
ยังบ่อบ าบัดน า้เสียสุดท้าย (Final Check Basin) ก่อน
ส่งต่อไปบ าบัดยังระบบบ าบัดน า้เสียส่วนกลาง   ของ
นิคมฯ 

- น ้า เสียจากการล้างท าความสะอาดอุปกรณ์หรือ
เครื่องจักรของกระบวนการผลิต PPG บริเวณอาคาร  
ลา้งถังท าความสะอาดอุปกรณห์รือเครื่องจักร ประมาณ 
6 ลูกบาศก์เมตรต่อวันถูกรวบรวมไว้ใน Underground 
Sump Pit ก่อนส่งไปก าจัดยังหน่วยงานท่ีไดร้บัอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ 

 
 
 
(3) น า้เสียจากระบบเสริมการผลิต 

- น ้าเสียจากระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก 
(VOCs Wet Scrubber) ประมาณ 7 ลูกบาศก์เมตรต่อ
วนั รวบรวมส่งไปก าจัดยงัหน่วยงานท่ีไดร้บัอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

-   น ้าเสียท่ีมีความเข้มมลสารต ่า (LPW) ประมา 111.34 
ลูกบาศกเ์มตรต่อวัน ถูกรวบรวมไวใ้น LPW Pit และส่งไป
ยังบ่อบ าบัดน า้เสียสุดท้าย (Final Check Basin) ก่อนส่ง
ต่อไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 

-   น า้เสียจากการลา้งท าความสะอาดอุปกรณห์รือ เครื่องจกัร
ของกระบวนการผลิต PPG บริเวณอาคาร  ลา้งถงัท าความ
สะอาดอุปกรณ์หรือเครื่องจักร ประมาณ 6 ลกูบาศกเ์มตร
ต่อวันถูกรวบรวมไวใ้น HPW Pit และส่งไปยังระบบบ าบดั
น ้าเสียเบือ้งต้นของโครงการฯ จากนั้นส่งน ้าท่ีผ่านการ
บ าบัดไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลาง ของนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) ทั้งนี ้
กรณีท่ีหยุดเดินเครื่องระบบบ าบัดน า้เสียเบือ้งตน้จะส่งน า้
เสียไปก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ 

(3) น า้เสียจากระบบเสริมการผลิต 
- น ้าเสียจากระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก 

(VOCs Wet Scrubber) ประมาณ 7 ลูกบาศกเ์มตรต่อวัน 
รวบรวมส่งไปก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 
 
 
- ปริมาณน า้เสียไม่เปลี่ยนแปลงแต่
เปลี่ยนแปลงวิธีการก าจดัน า้เสีย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที ่2.2 สรุปการรวบรวมรายละเอียดโครงการฯ เปรียบเทยีบก่อนและหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) (ต่อ) 

รายละเอียด ก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ รายละเอียดทีเ่ปลี่ยนแปลง 
8. มลพิษและการควบคุม   
    (ต่อ) 

- น า้ระบายจากหอหบ่อเย็น ประมาณ 270 ลกูบาศกเ์มตร
ต่อวัน ส่งไปบังบ่อพักน ้าเสียสุดท้าย (Final Check 
Basin) ก่อนส่งไปบ าบดัท่ีระบบบ าบดัเสียส่วนกลางของ
นิคม 

-    น า้ระบายจากหอหบ่อเย็น ประมาณ 270 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 
ส่งไปบงับ่อพกัน า้เสียสดุทา้ย (Final Check Basin) ก่อนส่งไป
บ าบดัท่ีระบบบ าบดัเสียส่วนกลางของนิคม 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 

8.3  กากของเสีย 
(1) มูลฝอยจากพนักงานและอาคารส านักงานประมาณ 108 

กิโลกรมัต่อวัน ท าการคัดแยกประเภท โดยส่วนท่ีสามารถน า
กลบัมาใชใ้หม่หรือจ าหน่ายไดจ้ะจ าหน่ายใหก้ับผูซ้ือ้ และส่วน
ท่ีไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ หรือจ าหน่ายได้จะติดต่อ
เทศบาลเมืองมาบตาพุดมารับไปก าจัดส าหรับกากของเสีย
อันตรายจะส่งไปยังหน่วยงานรับก าจัดท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

(2) กากของเสียอุตสาหกรรม ส่งไปก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับ
อนญุาตจากหน่วยงานราชการ 
- สารไฮโดรคารบ์อนหรือกากน า้มนัท่ีเกิดจากกระบวนการ

ผลิตและกระบวนการลา้งประมาณ 5.6 ตนัต่อวนั 
- ตวัดูดซบัท่ีปนเป้ือนตวัเร่งปฏิกิริยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซด ์

ประมาณ 1,413 ตนัต่อวนั 
- กากโพลีเมอรจ์ากกระบวนการผลิต POP ประมาณ 63 

ตนัต่อวนั 
- ภาชนะบรรจสุารเคมีเปล่า ประมาณ 150 ตนัต่อปี 

8.3  กากของเสีย 
(1) มูลฝอยจากพนักงานและอาคารส านักงานประมาณ 108 

กิโลกรัมต่อวัน ท าการคัดแยกประเภท โดยส่วนท่ีสามารถน า
กลับมาใชใ้หม่หรือจ าหน่ายไดจ้ะจ าหน่ายใหก้ับผูซ้ือ้ และส่วน   
ท่ีไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ หรือจ าหน่ายได้จะติดต่อ
เทศบาลเมืองมาบตาพุดมารับไปก าจัดส าหรับกากของเสีย
อันตรายจะส่งไปยังหน่วยงานรับก าจัดท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

(2) กากของเสียอุตสาหกรรม ส่งไปก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับ
อนญุาตจากหน่วยงานราชการ 
- สารไฮโดรคารบ์อนหรือกากน า้มันท่ีเกิดจากกระบวนการ

ผลิตและกระบวนการลา้งประมาณ 5.6 ตนัต่อวนั 
- ตัวดูดซับท่ีปนเป้ือนตัวเร่งปฏิกิริยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ 

ประมาณ 1,413 ต่อต่อวนั 
- กากโพลีเมอรจ์ากกระบวนการผลิต POP ประมาณ 63   

ตนัต่อวนั 
- ภาชนะบรรจสุารเคมีเปล่า ประมาณ 150 ตนัต่อปี 

 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 
 
 
 
 
 
- มีกากของเสียเพิ่มอีก 1 ชนิด 
คือ กากตะกอนจากระบบ
บ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ท่ีติดตัง้
ระบบใหม่ 
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ตารางที ่2.2 สรุปการรวบรวมรายละเอียดโครงการฯ เปรียบเทยีบก่อนและหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) (ต่อ) 

รายละเอียด ก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ รายละเอียดทีเ่ปลี่ยนแปลง 
8. มลพิษและการควบคุม   
    (ต่อ) 

- ของเสียจากงานซ่อมบ ารุง ประมาณ 111 ตนัต่อปี 
- ของเสียจากหอ้งปฏิบตัิการ ประมาณ 22 ตนัต่อปี 

- ของเสียจากงานซ่อมบ ารุง ประมาณ 111 ตนัต่อปี 
- ของเสียจากหอ้งปฏิบตัิการ ประมาณ 22 ตนัต่อปี 
- กากตะกอนจากระบบบ าบัดน ้าเสียเบื ้องต้น สูงสุด 4 

ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 

 

9. อุปกรณต์รวจสอบความ
ปลอดภัย และอุปกรณ์
ป้องกันและระงับอัคคีภัย 

9.1 ระบบตรวจจบัสารไวไฟและเพลิงไหม ้ไดแ้ก่ 
      (1) อปุกรณต์รวจจบัความรอ้น จ านวน 18 จุด 
      (2) อปุกรณต์รวจจบัควนั จ านวน 170 จดุ 
      (3) เครือ่งตรวจจบัการเกิดเพลิงไหม ้จ านวน 92 จดุ 

9.1 ระบบตรวจจบัสารไวไฟและเพลิงไหม ้ไดแ้ก่ 
      (1) อปุกรณต์รวจจบัความรอ้น จ านวน 18 จุด 
      (2) อปุกรณต์รวจจบัควนั จ านวน 170 จดุ 
      (3) เครือ่งตรวจจบัการเกิดเพลิงไหม ้จ านวน 92 จดุ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 
 
 

9.2 ระบบตรวจจบัก๊าซ ไดแ้ก่ 
      (1) Flammable Gas Detectors จ านวน 87 จดุ 
       (2) ระบบตรวจจบัก๊าซพิษ จ านวน 32 จุด 

9.2 ระบบตรวจจบัก๊าซ ไดแ้ก่ 
      (1) Flammable Gas Detectors จ านวน 87 จดุ 
       (2) ระบบตรวจจบัก๊าซพิษ จ านวน 32 จุด 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

9.3 ระบบสญัญาณเตือนภยั จ านวน 105 จดุ 9.3 ระบบสญัญาณเตือนภยั จ านวน 105 จดุ - ไม่เปลี่ยนแปลง 

9.4 อปุกรณป์้องกนัและระงบัอคัคีภยั ไดแ้ก่ 
(1) หวักระจายน า้แบบอตัโนมตัิ จ านวน 18 ชดุ 
(2) Clean Agent System จ านวน 8 ชุด 
(3) CO2 Extinguishing System จ านวน 2 ชดุ 
(4) หวัระบายน า้ระบบเปิด จ านวน 16 ชดุ  
(5) หวัจ่ายน า้ดบัเพลิงพรอ้มหวัฉีดน า้ จ านวน 15 หวั 
(6) หวัฉีดดบัเพลิงพรอ้มหวัฉีดโฟม จ านวน 15 หวั 
(7) หวัจ่ายน า้ดบัเพลิง จ านวน 19 หวั 
(8) หวัจ่ายน า้ดบัเพลิงภายในอาคาร จ านวน 30 หวั 

9.4 อปุกรณป์้องกนัและระงบัอคัคีภยั ไดแ้ก่ 
(1) หวักระจายน า้แบบอตัโนมตัิ จ านวน 18 ชดุ 
(2) Clean Agent System จ านวน 8 ชุด 
(3) CO2 Extinguishing System จ านวน 2 ชดุ 
(4) หวัระบายน า้ระบบเปิด จ านวน 16 ชดุ  
(5) หวัจ่ายน า้ดบัเพลิงพรอ้มหวัฉีดน า้ จ านวน 15 หวั 
(6) หวัฉีดดบัเพลิงพรอ้มหวัฉีดโฟม จ านวน 15 หวั 
(7) หวัจ่ายน า้ดบัเพลิง จ านวน 19 หวั 
(8) หวัจ่ายน า้ดบัเพลิงภายในอาคาร จ านวน 30 หวั 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที ่2.2 สรุปการรวบรวมรายละเอียดโครงการฯ เปรียบเทยีบก่อนและหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) (ต่อ) 

รายละเอียด ก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ รายละเอียดทีเ่ปลี่ยนแปลง 
9. อุปกรณต์รวจสอบความ

ปลอดภัย และอุปกรณ์
ป้องกันและระงับอัคคีภัย 
(ต่อ) 

(9) สายฉีดน า้ดบัเพลิง จ านวน 34 จดุ 
(10) ระบบโฟมชนิดอยู่กบัท่ี จ านวน 5 จุด 
(11) ถงัดบัเพลิงชนิดรถเข็นและชนิดเคลื่อนยา้ยไดป้ระกอบดว้ย 

ชนิดผงเคมีแหง้ และชนิดคารบ์อนไดออกไซด ์รวม 332 จดุ 

(9) สายฉีดน า้ดบัเพลิง จ านวน 34 จดุ 
(10) ระบบโฟมชนิดอยู่กบัท่ี จ านวน 5 จุด 
(11) ถงัดบัเพลิงชนิดรถเข็นและชนิดเคลื่อนยา้ยไดป้ระกอบดว้ย 

ชนิดผงเคมีแหง้ และชนิดคารบ์อนไดออกไซด ์รวม 332 จดุ 

 

9.5 ระบบน า้ดบัเพลิง 
      (1) ใชร้ว่มกบับริษัท จีซี ไกลคอล จ ากดั ที่ตัง้อยู่ฝ่ังตรงขา้ม 
            โครงการดา้นทิศใต ้ประกอบดว้ย 

- น า้ส  ารองดบัเพลิงของบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากดั 
ปริมาณ  28,177 ลกูบาศกเ์มตร 

- เครื่องสบูน า้ดบัเพลิง ไดแ้ก่ 
• เครื่องสบูน า้ดบัเพลิงชนิดเครื่องยนตด์ีเซล ขนาด 

340 ลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง จ านวน 3 เครื่อง 
• เครื่องสบูน า้ดบัเพลิงชนิดไฟฟ้า ขนาด 340 

ลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง จ านวน 1 เครื่อง 
• เครื่องสบูน า้ดบัเพลิงรกัษาแรงดนั ขนาด 11.4 

ลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง จ านวน 2 เครื่อง 

9.5 ระบบน า้ดบัเพลิง 
      (1) ใชร้ว่มกบับริษัท จีซี ไกลคอล จ ากดั ที่ตัง้อยู่ฝ่ังตรงขา้ม 
            โครงการดา้นทิศใต ้ประกอบดว้ย 

- น า้ส  ารองดบัเพลิงของบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากดั 
ปริมาณ  28,177 ลกูบาศกเ์มตร 

- เครื่องสบูน า้ดบัเพลิง ไดแ้ก่ 
• เครื่องสบูน า้ดบัเพลิงชนิดเครื่องยนตด์ีเซล ขนาด 

340 ลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง จ านวน 3 เครื่อง 
• เครื่องสบูน า้ดบัเพลิงชนิดไฟฟ้า ขนาด 340 

ลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง จ านวน 1 เครื่อง 
• เครื่องสบูน า้ดบัเพลิงรกัษาแรงดนั ขนาด 11.4 

ลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง จ านวน 2 เครื่อง 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที ่2.2 สรุปการรวบรวมรายละเอียดโครงการฯ เปรียบเทยีบก่อนและหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
   ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) (ต่อ) 

รายละเอียด ก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ รายละเอียดทีเ่ปลี่ยนแปลง 
9. อุปกรณต์รวจสอบความ

ปลอดภัย และอุปกรณ์
ป้องกันและระงับอัคคีภัย 
(ต่อ) 

      (2) ระบบน า้ส  ารองดบัเพลิง ภายในโครงการฯ ประกอบดว้ย 
- น ้าใสจากถังเก็บน ้าใส (Clarified Water Tank) ของ

โครงการฯ ขนาด 1,509 ลกูบาศกเ์มตร 
- เครื่องสบูน า้ดบัเพลิง ชนิดไฟฟ้า ขนาด 340 

ลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง จ านวน 1 เครื่อง 

      (2) ระบบน า้ส  ารองดบัเพลิง ภายในโครงการฯ ประกอบดว้ย 
- น ้าใสจากถังเก็บน ้าใส (Clarified Water Tank) ของ

โครงการฯ ขนาด 1,509 ลกูบาศกเ์มตร 
- เครื่องสบูน า้ดบัเพลิง ชนิดไฟฟ้า ขนาด 340 

ลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง จ านวน 1 เครื่อง 

 

 

หมายเหตุ  :  ขอ้ความที่ขีดเสน้ใต ้คอื รายละเอียดโครงการฯ ที่มีการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครัง้ที่ 3) 
ทีม่า         :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) บทที่ 2 
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2.4  กระบวนการผลิต 

 กระบวนการผลิตโพลีออลของโครงการการแบ่งตามชนิดของผลิตภณัฑท์ี่ผลิต ประกอบดว้ย 3 
กระบวนการผลิตหลกั ไดแ้ก่ 

(1) กระวนการผลิต PPG (PPG Process) 
(2) กระบวนการผลิต POP (POP Process) 
(3) กระบวนการผลิต Premix (Premix Process) 

2.4.1 กระบวนการผลิต PPG (PPG Process) 
   กระบวนการผลิตโพลี ออลชนิด  PPG หรือ  Polyether Polyol Grade Product เ ป็น
กระบวนการผลิตแบบเป็นครัง้ๆ (Batch) เป็นการท าปฏิกิริยาระหว่างวัตถุดิบหลัก คือ สารประกอบ 
Alkylene Oxide เช่น โพรพิลีนออกไซด ์เอทิลีนออกไซด ์เป็นตน้ กับสารเคมีที่ใชร้่วม (Starter) ไดแ้ก่ 
สารเคมีที่มีหมู่ Hydroxyl (-OH) (เช่น กลีเซอรีน (Glycerin) หรือกลุม่น า้ตาล-แอลกอฮอล ์เป็นตน้) หรือ
สารเคมีที่มีหมู่ Amine (-NH3) จึงท าใหส้ามารถผลิตผลิตภัณฑโ์พลีออลที่มีคุณสมบัติที่หลากหลาย 
ตามสตูรการผลิต เพื่อตอบสนองความตอ้งการใชง้านของลูกคา้ในดา้นต่างๆ เช่น ผลิตภณัฑโ์พลีออล   
ที่น าไปใชใ้นการผลิตโพลียูรีเทน (Polyurethane) แบบชนิดยืดหยุ่น (Flexible Foam) แบบชนิดแข็ง 
(Rigid Foam) หรือแบบชนิดที่ใช้ในงานเคลือบ (Coating) งานประสาน/ยึดติด (Adhesive) งานอุด 
(Sealant) และแบบชนิดอิลาสโตเมอร ์(Elastomer) เป็นตน้ ดงันัน้ ชนิดและปริมาณการใชว้ตัถุดิบและ
สารเคมีที่ใชใ้นการผลิตผลิตภัณฑโ์พลีออลชนิด PPG แต่ละชนิดจะแตกต่างกันตามคุณสมบัติของ
ผลิตภณัฑโ์พลีออลที่ตอ้งการ 
   ขัน้ตอนการผลิตผลิตภณัฑโ์พลีออลชนิด PPG ประกอบดว้ย 3 ขัน้ตอน แสดงดงัภาพที่ 2.3 
โดยสรุปไดด้งันี ้

(1) ขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Polymerization Reaction) 
   ในขั้นตอนนี ้เ ป็นการท าปฏิกิริยาโพลี เมอไรเซชั่ นระหว่างวัตถุ ดิบหลัก คือ                   
โพรพิลีนออกไซดช์นิดเดียว หรือโพรพิลีนออกไซด์ และเอทิลีนออกไซด ์กับสารเคมีร่วม (Starter) เช่น 
สารเคมีที่มีหมู่  Hydroxyl (-OH) หรือสารเคมีที่มีหมู่  Amine (-NH ) เป็นต้น ในถังปฏิกิริยา (PPG 
Reactor) 
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ภาพที ่2.3 ผงักระบวนการผลิตโพลีออล ชนิด PPG (PPG Process)  
ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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 (2) ขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ (Treatment Process) 
ขัน้ตอนการท าใหบ้ริสทุธิ์ ประกอบดว้ย 2 ส่วนหลกั คือ การแยกตวัเร่งปฏิกิริยา

โพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ด้วยสารดูดซับ (Adsorption Process) และการแยกน ้า (Dehydration Process)   
ดว้ยเครื่องระเหย (Evaporator) โดยตวัดดูซบัที่จบักบัตวัเร่งปฏิกิริยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซด ์จะถูกกรองแยก
ออกจากโพลีออล PPG และส่งไปเก็บยังภาชนะเพื่อเตรียมส่ง ไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับอนุญาต               
จากหน่วยงานราชการต่อไป ส่วนน า้ที่แยกออกจากโพลีออล PPG จะถูกควบแน่นและส่งไปยังบ่อรวบรวม     
น า้เสียที่มีมลสารสงู (HPW Pit) สว่นก๊าซที่ไม่ควบแน่น (Vent Gas) จะสง่ไปเผาที่ระบบก าจดัสารอินทรียร์ะเหย
แบบ Thermal Oxidizer (TO) ต่อไป ส าหรบัผลิตภณัฑโ์พลีออล PPG ท่ีท าใหบ้รสิทุธิ์แลว้จะสง่ต่อไปยงัขัน้ตอน
ปรบัปรุงคณุภาพและบรรจเุป็นขัน้ตอนถดัไป 

 (3)  ขั้นตอนปรับปรุงคุณภาพและบรรจุ (Product Adjustment and Filling) 
  ขั้นตอนนีเ้ป็นการเติมสารเติมแต่ง ไดแ้ก่ สารปรบัสภาพ (Neutralizer) และสารป้องกันการ

เกิดปฏิกิริยาออกซิเดชั่น (Antioxidant) เพื่อปอ้งกนัไม่ใหผ้ลิตภณัฑโ์พลีออล PPG มีการเปลี่ยนคณุสมบติั เช่น 
สี เป็นตน้ 

2.4.2 กระบวนการผลิต POP (POP Process) 
 กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด POP สามารถผลิตผลิตภัณฑ์ได้หลากหลาย ขึน้อยู่กับ    

ความตอ้งการของลกูคา้ โดยการเลือกใชช้นิดและปริมาณของวตัถุดิบและสารเคมีที่ต่างกนัไป ซึ่งวตัถุดิบหลกั
ที่ใช ้คือ ผลิตภณัฑโ์พลีออลชนิด PPG ที่ไดจ้ากกระบวนการผลิต PPG และสารโมโนเมอร ์ไดแ้ก่ Acrylonitrile 
และ Styrene โดยจะใชป้รมิาณของสารตามสตูรการผลิต เพื่อใหไ้ดผ้ลิตภณัฑโ์พลีออลชนิด POPที่มีคณุสมบติั
ตามตอ้งการ กระบวนการผลิต POP มีทั้งกระบวนการผลิตที่เป็นแบบครัง้ๆ (Batch) และกระบวนการผลิต
แบบต่อเนื่อง (Continuous) แสดงดงัภาพที่ 2.4 โดยสรุปไดด้งันี ้

(1) ขั้นตอนที่มีการผลิตแบบครั้งคราว (Batch) เป็นการเตรียมสารเพื่อรอป้อนอย่าง
ต่อเนื่องเขา้สูข่ัน้ตอนที่มีกระบวนการผลิตแบบต่อเนื่อง (Continuous) ประกอบดว้ย 2 ขัน้ตอน ดงันี ้
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ภาพที ่2.4 ผงักระบวนการผลิตโพลีออล ชนิด POP (POP Process)  
ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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1) ขั้นตอนการเตรียมสารเริ่มปฏิกิริยา ( Initiator) และสารช่วยกระจายตัว
(Dispersant) ในการเตรียมสารเริ่มปฏิกิริยา (Initiator) จะเริ่มจากการป้อนผลิตภัณฑโ์พลีออลชนิด PPG 
สารเริ่มปฏิกิริยา (Initiator) และตวัท าละลายไซลีนบริสทุธิ์ (Fresh Xylene) ลงในถงัเตรียม (Initiator Feed 
Tank) และท าการกวนผสมที่อณุหภูมิ 20-30 องศาเซลเซียส ความดนับรรยากาศและส่งไปเก็บใน Initiator 
Feed Tank เพื่อรอน าไปใช้ในขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่ น (Continuous Polymerization 
Reaction) ต่อไป  

ในการเตรียมสารช่วยกระจายตัว (Dispersant) จะเริ่มจากการป้อนสาร      
ช่วยกระจายตัว และตัวท าละลายไซลีน ซึ่งเป็น Recycled Xylene ท่ีแยกไดจ้ากขัน้ตอนการท าใหบ้ริสุทธิ์ 
(Treatment Process) ลงในถงัเตรียม และท าการกวนผสมที่อณุหภูมิ 10-30 องศาเซลเซียส และความดัน
บรรยากาศ จากนั้นส่งไปเก็บยังถังเก็บ เพื่อรอน าไปใช้ในขั้นตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่ น
(Continuous Polymerization Reaction) ต่อไป 

2) ขัน้ตอนการเตรียมสารเริ่มตน้ปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Seed Polymerization 
Reactor) ในขั้นตอนนีเ้ป็นการเตรียมในลักษณะเป็นครั้งๆ เริ่มจากการดูดอากาศออกจากถังปฏิกิริยา     
โดยใชชุ้ดสรา้งสภาวะสุญญากาศส าหรบัถังปฏิกิริยา (Batch Reactor Vacuum System) จากนัน้จึงหยุด
ระบบสภาวะสญุญากาศ แลว้ท าการเป่าดว้ยก๊าซไนโตรเจน (N2) เพื่อก าจดัออกซิเจนที่ยงัคงเหลือในถงัออก
สู่บรรยากาศ จากนัน้เติมตวัท าละลายไซลีนบริสทุธิ์ (Fresh Xylene) และสารช่วยกระจายตวั (Dispersant) 
มาผสมกับผลิตภัณฑโ์พลีออลชนิด PPG ในถังเกิดปฏิกิริยา (Batch Polymerization Reactor) ที่สภาวะ
บรรยากาศไอของสารไฮโดรคารบ์อนที่เกิดขึน้จะผ่านเครื่องควบแน่น  (Condenser) โดยน า้ที่ควบแน่นได้   
จะมีสารไฮโดรคารบ์อนปะปนอยู่จะถูกส่งไป HPW Pit ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่น ซึ่งเป็นก๊าซระบายทิง้ (Vent 
Gas) จะถกูสง่ไปเผาที่ระบบก าจดัสารอินทรียร์ะเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO) 
 หลงัจากการเติมสารเคมีและผลิตภัณฑโ์พลีออล PPG ดงักล่าวขา้งตน้แลว้ จะท า
การเติมสาร Initiator Liquid และเติมสาร Monomer Liquid เพื่อใหเ้กิดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น จากนั้น
สารเริ่มตน้ปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Seed Polymerization) ที่เตรียมได ้จะถูกส่งไปเก็บในถังเก็บ เพื่อรอ
สง่ไปใชใ้นขัน้ตอนการท าปฏิกิรยิาโพลีเมอไรเซชั่น (Continuous Polymerization Reaction) ต่อไป
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(2) ขัน้ตอนที่มีกระบวนการผลิตแบบต่อเนื่อง (Continuous) ประกอบดว้ย 2 ขัน้ตอน ดงันี ้
1) ขัน้ตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Continuous Polymerization Reaction)  

เริ่มจากน าสารต่างๆ ที่เตรียมไว้ ได้แก่ สารเริ่มปฏิกิริยา สารช่วยกระจายตัว     
สารเริ่มต้นปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น สารโมโนเมอร ์ไดแ้ก่ อะคริโลไนไตรล ์และสไตรีน รวมทั้งผลิตภัณฑ์            
โพลีออลชนิด PPG และตัวท าละลายไซลีน ส่งไปผสมใหเ้ป็นเนือ้เดียวกันในปริมาณตามสูตร การผลิตด้วย
เครื่องผสม ก่อนสง่เขา้สู่ถงัปฏิกิริยา POP ชดุที่ 1 และถงัปฏิกิริยา POP ชดุที่ 2 ตามล าดบั ซึ่งจะต่ออนุกรมกัน 
จากนัน้โพลีออลชนิด POP ที่มีคณุสมบติัตามที่ก าหนด จะถกูน ามากรองเพื่อแยกกากโพลีเมอรอ์อก ก่อนส่งไป
ยังขั้นตอนการท าให้บริสุทธิ์ (Treatment Process) ต่อไป ส่วนกากโพลีเมอรจ์ะรวบรวมใส่ภาชนะบรรจุ          
เพื่อสง่ไปก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากหน่วยงานราชการ 

 

2) ขัน้ตอนการท าใหบ้รสิทุธิ์ (Treatment Process) 
    ขั้นตอนนี ้เป็นการแยกโมโนเมอร์ ได้แก่ อะคริโลในไตรล์ Acrylonitrile และ 
Styrene ที่เหลือจากการเกิดปฏิกิริยา รวมทัง้ตวัท าละลายไซลีน (Xylene) และน า้ออกจากโพลีออลชนิด POP 
ดว้ยการระเหยและการกลั่นแยก โดยโพลีออลชนิด POP ท่ีผ่านขั้นตอนการท าใหบ้ริสุทธิ์แลว้ จะมีการเติม
สารเติมแต่ง  ไดแ้ก่  สารป้องกันการเกิดปฏิกิริยากับออกซิเจน (Antioxidant) เพื่อป้องกันไม่ใหผ้ลิตภัณฑ์         
มีการเปลี่ยนคณุสมบติั เช่น สี เป็นตน้ หลงัจากนัน้ท าการตรวจสอบคณุภาพและสง่ไปเก็บในถงัเก็บผลิตภณัฑ์
โพลีออลต่อไป 

2.4.3 กระบวนการผลิต Premix (Premix Process) 
กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด Premix มีลกัษณะการผลิตแบบเป็นครัง้ๆ (Batch) แสดงดงัภาพ

ที่ 2.5 ท าใหส้ามารถผลิตผลิตภัณฑท์ี่มีคุณสมบติัที่หลากหลายตามความตอ้งการของลูกคา้ โดยเป็นการน า
วตัถุดิบหลกั คือ โพลีออลชนิด PPG และ โพลีออลชนิด POP ที่ผลิตได ้มาผสมกนัตามสดัส่วนที่ก าหนด และ
เติมสารเติมแต่งตามสูตรการผลิตเพื่อเพิ่มคุณภาพใหก้ับผลิตภัณฑ ์ดังนัน้เกรดของผลิตภัณฑโ์พลีออลชนิด 
Premix ที่ผลิต จะขึน้อยู่กบัโพลีออลชนิด PPG และ โพลีออลชนิด POP ที่น ามาใชเ้ป็นวตัถุดิบในกระบวนการ
ผลิต Premix 
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ภาพที ่2.5 ผงักระบวนการผลิตโพลีออล ชนิด Premix (Premix Process) 
ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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2.5  รายละเอียดของการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังที ่3) 
2.5.1  ปรับปรุงการจัดผังพืน้ที่โครงการฯ และการแบ่งสัดส่วนการใช้ประโยชนพื์น้ที่ 

 ให้สอดคล้องกับภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังที ่3) 
 ปัจจุบนั โครงการฯ มีขนาดพืน้ที่ประมาณ 30.28 ไร่ หรือประมาณ 4,8451.20 ตารางเมตร    
มีการจดัแบ่งผงัพืน้ที่ภายในโครงการฯ โดยแบ่งตามสดัส่วนการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่ออกเป็น 9 ประเภทหลกั
ประกอบดว้ย พืน้ที่ส่วนการผลิต พืน้ที่ลานถงัเก็บ พืน้ที่อาคารเก็บวัตถุดิบและอาคารเก็บผลิตภณัฑ ์พืน้ที่
ขนถ่ายจากรถบรรทุก พืน้ที่ระบบสาธารณูปโภค พืน้ที่สีเขียว พืน้ที่ว่างรอการใชป้ระโยชน ์พืน้ที่อาคาร
ส านกังาน และพืน้ที่อ่ืนๆ 
 ส่วนพืน้ที่อันปราศจากหลังคาหรือสิ่งก่อสรา้งปกคลุม ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรม 
แห่งประเทศไทย ที่ 103/2556 โครงการฯ มีพืน้ที่ดังกล่าวอยู่ในส่วนของพืน้ที่สีเขียว และพืน้ที่อ่ืนๆ ไดแ้ก่  
ถนน พืน้ที่ชั่งน า้หนักรถบรรทุก และศาลพระภูมิ มีขนาดพืน้ที่รวมประมาณ 20,154.16 ตารางเมตร หรือ  
คิดเป็น รอ้ยละ 41.60 ของพืน้ที่ทัง้หมด ซึ่งสอดคลอ้งตามประกาศของการนิคมฯ ที่ก าหนดไว ้คือ มีขนาด
พืน้ที่ไม่นอ้ยกว่า รอ้ยละ 30 ของพืน้ที่ 
 ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครั้งนี ้ โครงการฯ ยังคงมีขนาดพื ้นที่
โครงการฯ เท่าเดิม คือ 48,451.20 ตารางเมตร (หรือ 30.28 ไร)่ เนื่องจากโครงการฯ ไม่มีการขยายพืน้ที่เพิ่ม 
แต่โครงการฯ จะมีการเปลี่ยนแปลงสดัส่วนการใชป้ระโยชนพ์ืน้ที่ภายในโครงการฯ ใหส้อดคลอ้งกับการใช้
ประโยชนพ์ืน้ที่ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ดงันี ้

(1) พืน้ที่ระบบสาธารณูปโภค จะมีขนาดเพิ่มขึน้จาก 6,875.10 ตารางเมตร เป็น 7,075.10
ตารางเมตร หรือคิดเป็น รอ้ยละ 14.60 ของพืน้ที่ทัง้หมด เนื่องจากโครงการฯ จะมีการติดตัง้ระบบบ าบัด  
น า้เสียเบือ้งตน้ ที่มีขนาดพืน้ที่ ประมาณ 200 ตารางเมตร 

(2) พืน้ที่ว่างรอการใชป้ระโยชนใ์นอนาคต จะมีขนาดลดลงจาก 2,262.54 ตารางเมตรเป็น 
2.062.54 ตารางเมตร หรือคิดเป็น รอ้ยละ 4.26 ของพืน้ที่ทั้งหมด เนื่องจากโครงการฯ จะน าพืน้ที่ไปใช้
ส  าหรบัคิดตัง้ระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ 
 ส าหรบัพืน้ที่อนัปราศจากหลงัคาหรือสิ่งก่อสรา้งปกคลมุ จะยงัคงมีขนาดเท่าเดิม เนื่องจาก
การติดตัง้เครื่องจกัรและอปุกรณเ์พิ่มเติมในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครัง้นี ้ไม่ไดติ้ดตัง้
บรเิวณที่ก าหนดใหเ้ป็นพืน้ที่อนัปราศจากหลงัคาและสิ่งก่อสรา้งปกคลมุของโครงการฯ 
 การจดัผงัพืน้ที่โครงการฯ ก่อนและภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียโครงการฯ (ครัง้ที่ 3)   
แสดงดงัภาพที่ 2.6 และสรุปเปรียบเทียบการแบ่งสดัส่วนพืน้ที่โครงการ ก่อนและภายหลงัการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ (ครัง้ที่ 3) แสดงดงัตารางที่ 2.3 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) บทที่ 2 
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ภาพที ่2.6 การจดัผงัพืน้ที่โครงการโรงงานผลิตโพลีออล  
เปรียบเทียบก่อนและภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครัง้ที่ 3) 

 

ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 
(ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) บทที่ 2 
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ตารางที ่2.3 การแบ่งสัดส่วนการใช้ประโยชนพื์น้ทีก่่อนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียด   
 โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากัด 

ประเภท 
ก่อนการเปลีย่นแปลง หลังการเปลี่ยนแปลง 

การเปลีย่นแปลง ขนาดพืน้ท่ี  
(ตารางเมตร) 

สัดส่วน (ร้อยละ) 
ของพืน้ท่ีท้ังหมด 

ขนาดพืน้ท่ี  
(ตารางเมตร) 

สัดส่วน (ร้อยละ) 
ของพืน้ท่ีท้ังหมด 

1. พืน้ท่ีส่วนการผลิต 6,221.4 12.84 6,221.4 12.84 ไม่เปล่ียนแปลง 
2. พืน้ท่ีลานเก็บถงั 7,122.4 14.7 7,122.4 14.7 ไม่เปล่ียนแปลง 
3. พืน้ท่ีอาคารเก็บวตัถดิุบ (Raw Material Warehouse) 
และอาคารเก็บผลิตภณัฑ ์(Product Warehouse) 

4,118.30 8.50 4,118.30 8.50 ไม่เปล่ียนแปลง 

4. พืน้ท่ีขนถ่ายจากรถบรรทกุ (Truck Loading Area) 927.30 1.91 927.30 1.91 ไม่เปล่ียนแปลง 

5. พืน้ท่ีระบบสาธารณปูโภค 6,875.1 14.19 7,075.1 14.60 มีขนาดพืน้ท่ีเพิม่ 200 
ตารางเมตร เน่ืองจาก
การติดตัง้ระบบบ าบดั 

น า้เสียเบือ้งตน้ 
6. พืน้ท่ีสีเขียว (Green Area) 2,422.56 5.00 2,422.56 5.00 ไม่เปล่ียนแปลง 
7. พืน้ท่ีว่างรอการใชป้ระโยชนใ์นอนาคต (Future Area) 2,262.54 4.67 2,262.54 4.26 มีขนาดพืน้ท่ีลดลง 200 

เมตร เน่ืองจากน าพืน้ท่ี
ไปใชส้ าหรบัติดตัง้ระบบ
บ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ 

8. พืน้ท่ีอาคารส านกังาน (Office Building) 770.00 1.59 770.00 1.59 ไม่เปล่ียนแปลง 
9. พืน้ท่ีอื่นๆ ไดแ้ก ่ถนน (Road) พืน้ท่ีชั่งน า้หนกัรถบรรทกุ 
(Truck Scale) และ ศาลพระภมูิ (Spirit House) 

17,731.60 36.60 17,731.60 36.60 ไม่เปล่ียนแปลง 

รวม 48,451.20 100 48,451.20 100 ไม่เปลีย่นแปลง 
พืน้ท่ีอนัปราศจากหลงัคาหรือส่ิงก่อสรา้งปกคลมุ  
(พืน้ท่ีหมายเลข 6+ พืน้ท่ีหมายเลข 9)(1) 

20,154.16 41.60 20,154.16 41.60 ไม่เปล่ียนแปลง 

หมายเหตุ : เป็นพืน้ที่อันปราศจากหลังคาหรือสิ่งก่อสรา้งปกคลุม ตามประกาศของการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ที่ 103/2556           
                     ที่ก าหนดใหมี้พืน้ที่ ไม่นอ้ยกว่า รอ้ยละ 30 ของพืน้ที่ทั้งหมด โดยภายในพืน้ที่โครงการฯ พืน้ที่ดังกล่าวเป็นส่วนหนึ่งของพืน้ที่          
                     สีเขียว และพืน้ที่อื่นๆ ไดแ้ก่ ถนน พืน้ที่ชั่งน า้หนกัรถบรรทกุ และศาลพระภมิู จึงไม่น ามาคิดรวมเป็นพืน้ที่ทัง้หมด 
ทีม่า  :   รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3)  
                     ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) บทที่ 2 
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2.5.2 เพ่ิมชนิดและปรังปรุงปริมาณการใช้สารเคมีและตัวเร่งปฏิกิริยาในกระบวนการผลิต PPG 
  กระบวนการผลิตโพลีออลชนิด PPG หรือ Polyether Polyol Grade Product เป็นกระบวนการ
ผลิตแบบเป็นครัง้ๆ (Batch) เป็นการท าปฏิกิริยาระหว่างวัตถุดิบหลกั คือ สารประกอบ Alkylene Oxide เช่น  
โพรพิลีนออกไซด์ เอทิลีนออกไซด์ เปีนต้น กับสารเคมีที่ใช้เสริมการผลิต (Starter) ได้แก่ สารเคมีที่มีหมู่ 
Hydroxyl (-OH) (เช่น กลีเซอรีน (Glycerin) หรือกลุ่มน า้ตาล-แอลกอฮอล ์เป็นตน้) หรือสารเคมีที่มีหมู่ Amine 
(-NH3) จึงท าใหส้ามารถผลิตผลิตภัณฑโ์พลีออลที่มีคุณสมบัติหลากหลายตามสูตรการผลิต เพื่อตอบสนอง
ความตอ้งการใชง้านของลกูคา้ ดงันัน้ ชนิดและปริมาณการใชว้ตัถุดิบ สารเคมี และตวัเร่งปฏิกิริยาที่ใชใ้นการ
ผลิตผลิตภณัฑโ์พลีออลชนิด PPG แต่ละชนิด จะแตกต่างกนัตามคณุสมบติัของผลิตภณัฑโ์พลีออลที่ตอ้งการ 
  การผลิตผลิตภณัฑโ์พลีออลชนิด PPG เกรดที่ผลิตในปัจจบุนั  มีสารตัง้ตน้หลกัในการผลิต ไดแ้ก่  
  (1) วตัถดิุบหลกั มี 2 ชนิด ไดแ้ก่ โพรพิลีนออกไซด ์(Propylene Oxide (PO) และเอทิลีนออกไซด ์
(Ethylene Oxide (EO)) 
  (2) สารเคมีที่ใชเ้สรมิการผลิต (Starter) ไดแ้ก่ 
    1) สารเคมีที่มีหมู่ Hydroxyl (-OH) หรือกลุ่มแอลกอฮอล ์ประกอบด้วย โพรพิลีน ไกลคอล 
(Propylene Glycol) กลีเซอรีน (Glycerin) ซอรบ์ิทอลไซรัป ความเข้มข้น 70%wt (Sorbitol Syrup 70%wt)      
เพนตะอรทิรทิออล (Pentaerythritol) และซูโครส (Sucrose) 
    2) สารเคมีที่มีหมู่ Amine (-NH3) หรือกลุ่มเอมีน ประกอบดว้ย เอทีลีนไดเอมีน (Ethylenediamine) 
ไดอะมิโน โทลอีูน (Diamino toluene) และไตรเมทิลเอมีน ความเขม้ขน้ 30%wt 
  (3) ตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) ได้แก่ โพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ ความเข้มข้น 48%wt ในการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครัง้นี ้โครงการฯ จะขอเพิ่มชนิดของสารเคมีในกลุ่มแอลกอฮอลแ์ละชนิด
ของตัวเร่งปฏิกิริยา เพื่อให้สามารถผลิตผลิตภัณฑ์โพลีออล PPG ที่มีคุณสมบัติตรงความต้องการใช้งาน      
ของลกูคา้ไดม้ากขึน้ ภายใตก้ าลงัการผลิตผลิตภณัฑ ์PPG เท่าเดิม คือ 395.740 ตนัต่อวนั หรือ 144,445 ตัน
ต่อปี (จ านวนวนัผลิตใน 1 ปี เท่ากบั 365 วนั) โดยสารเคมีที่จะน ามาใชเ้พิ่มมี 1 ชนิด คือ ไดเอทธิลีน ไกลคอล 
(Diethylene Glycol (DEG) และตวัเร่งปฏิกิริยาที่จะน ามาใชเ้พิ่มมี 1 ชนิด คือ สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์
เขม้ขน้ 50%wt โดยปริมาณการใชส้ารเคมี ก่อนและภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ แสดงดงั
ตารางที่ 2.4 และจากการเพิ่มชนิดและปริมาฉการใชส้ารเคมีและตัวเร่งปฏิกิริยา โครงการฯ จึงไดป้รบัปรุง      
ดุลมวลสาร (Mass Balance) ของกระบวนการผลิต PPG ให้สอดคล้องกับกรณีที่มีการผลิต PPG ที่ใช้             
สารไดเอทธิลีน ไกลคอล (Diethylene Glycol (DEG) และสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ์เขม้ขน้ 50%wt  ดว้ย 
ซึ่งปริมาณการใชว้ัตถุดิบ สารเคมี ตัวเร่งปฏิกิริยาสารดูดซับ สารยับยั้งการเกิดปฏิกิริยากับออกซิเ จน และ     
น า้ปราศจากแร่ธาตุ รวมถึงปริมาณมลพิษจากกระบวนการผลิต PPG จะไม่เพิ่มขึน้จากปริมาณสูงสุดในดุล
มวลสาร แสดงดงัภาพที่ 2.7 
 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) บทที่ 2 
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 ส าหรบัสารไดเอทธิลีนไกลคอล (Diethylene Glycol (DEG)) และสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์
เขม้ขน้ 50%wt ที่น ามาใชใ้นกระบวนการผลิต PPG เพิ่มเติม มีรายละเอียดคณุสมบติัของสาร การขนส่งมายงั
โครงการฯ และการจดัเก็บ ดงันี ้

(1) สารไดเอทธิลีน ไกลคอล (Diethylene Glycol (DEG)) เป็นสารชนิดใหม่ที่น ามาใช้ใน
โครงการฯ มีสถานะเป็นของเหลว ไม่มีสี ไม่มีกลิ่น รับจากผู้ผลิตภายในประเทศ และ/หรือ ต่างประเทศ      
ขนส่งทางรถบรรทุกมายงัโครงการฯ จดัเก็บในถงัเก็บ (Drum) ขนาด 200 ลกูบาศกเ์มตร และเก็บไวใ้นอาคาร
เก็บวัตถุดิบ (Raw Material Warehouse) ในปัจจุบัน ซึ่งยังคงมีพื ้นที่ เพียงพอส าหรับการจัดเก็บจากนั้น                
จะขนยา้ยจากอาคารเก็บวัตถุดิบมายังพืน้ที่กระบวนการผลิต เพื่อส่งเขา้สู่ขัน้ตอนการท าปฏิกิริยาโพลีเมอร์    
ไรเซชั่น (Polymerization Reaction) ของกระบวนการผลิต PPG ต่อไป แสดงดงัภาพที่ 2.8 โดยมีปรมิาณการใช้
ประมาณ 13.240 ตน้ต่อวนั หรือ 4,832.6 ตนัต่อปี 
  จากการตรวจสอบความเป็นอันตรายของสารไดเอทธิลีน ไกลคอล (Diethylene Glycol (DEG)) 
พบว่า เป็นสารที่มีความเป็นอนัตราย ทัง้ความไวไฟ ผลกระทบต่อสขุภาพ และความว่องไวต่อการเกิดปฏิกิริยา
นอ้ยกว่าสารเคมีชนิดอ่ืนๆ ที่ใชภ้ายในโครงการฯ เช่น โพรพิลีนออกไซค ์เอทิลีนออกไซด ์เป็นตน้ แสดงดังใน
ตาราง 
 

ชนิดสาร 
ความเป็นอนัตรายของสาร 

ความไวไฟ ผลกระทบต่อสขุภาพ ความว่องไวต่อการเกิดปฏิกิรยิา 
โพรพิลีนออกไซด ์(PO) 4 2 3 
เอทิลีนออกไซด ์(EO) 4 2 3 
ไดเอทธิลีน ไกลคอล (DEG) 1 1 0 
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ตารางที ่2.4  ชนิด การเก็บส ารอง ปริมาณการใช้ การใช้งาน แหล่งที่มาและการขนส่ง ของสารเคมีเสริมการผลิตและตัวเร่งปฏิกิริยา 
  ทีใ่ช้ในกระบวนการผลิต PPG ก่อนและภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ (คร้ังที ่3) 

วัตถุดิบ/สารเคมี 

อันตรายของสาร 

การเก็บส ารอง 

ปริมาณการใช้สูงสุด (ตันต่อวัน) 

การใช้งาน แหล่งท่ีมา 
วิธีการ
ขนส่ง 

จ านวนเท่ียวขนส่ง (เท่ียวต่อปี) 

ความ
ไวไฟ 

ผลต่อ
สุขภาพ 

ความว่องไว
ในการ

เกิดปฏิกิริยา 

ก่อนการ
เปลี่ยนแปลง 

ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลง 

ก่อนการ
เปลี่ยนแปลง 

ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลง 

สารเคมี            
1. สารเคมีเสริมการผลิต            
 Alcohol Group     38.748 38.748-38.748 

(เพ่ิมขึน้ 0.957) 
     

(1) Propylene Glycol 1 1 1 ถงัเก็บหมายเลข 40T-104 0.203 0.203      
(2) Glycerin 1 1 0 ถงัเก็บหมายเลข 40T-102 หรือ Drum หรือถงั 

IBC เก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถดุบิ 
1.833 1.732-13833      

(3) Sorbital Syrup 70% 0 0 0 ถงัเก็บหมายเลข 40T-103  2.709 0-2.709 ใชเ้ป็นสารเคมีเสริมการผลิต ภายในประเทศ/หรือ ต่างประเทศ รถบรรทุก 708 ไม่เปลี่ยนแปลง 
(4) Pentaerythritol 1 0 0 ถงุ Big Bag หรือ Supersack  

เก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถดุบิ 
23.068 14.402-23.068    

(5) Sucrose 0 1 0 ถงุ Big Bag หรือ Supersack  10.935 10.330-10.935    
(6) Diethylene Glycol 1 1 0 บรรจุใน Drum และเก็บไวใ้นอาคารเก็บ

วตัถดุิบ 
 0-13.240    

Amine Group            
(1) Ethylenediamine 2 3 0 ถงัเก็บหมายเลข 40T-105 

Drum หรือ IBC เก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถดุิบ 
Drum หรือ IBC เก็บไวใ้นอาคารเก็บวตัถดุิบ 

และ หรือ Reefer Container 

25.123 ไม่เปลี่ยนแปลง ใชเ้ป็นสารเคมีเสริมการผลิต ภายในประเทศ/หรือ ต่างประเทศ รถบรรทุก 460 ไม่เปลี่ยนแปลง 
(2) Diaminotoluene 0 3 0 
(3) Trimethylamine 30%wt 3 2 0 

2. ตวัเรง่ปฏิกิริยา (Catalyst)            

(1) Potassium Hydroxide 48%wt 0 3 1 ของเหลวเก็บในถงัก็บหมายเลข 40T-101 5.945 5.556-5.945 
(ไม่เปลี่ยนแปลง) 

ใชเ้ป็นตวัเรง่ในการ
เกิดปฏิกิริยา 

ภายในประเทศ/หรือ ต่างประเทศ รถบรรทุก 110 ไม่เปลี่ยนแปลง 

(2) Sodium Hydroxide 50%wt 0 3 0 บรรจุแบบ Pale 1เรือบรรจใุน Drum และ เก็บ
ไวใ้นอาคารเก็บวตัถดุิบ 

ท่ีมา :   รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบรษิัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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ภาพที ่2.7 ดลุมวลสาร (Mass Balance) การผลิตโพลีออลในหน่วย “ตนัต่อปี”  
ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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ภาพที ่2.8 การจดัเก็บสารเคมี และการน าไปใชท้ี่หน่วยผลิตของกระบวนการผลิต PPG  
ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล  
           (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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ดงันัน้ การน าสารไดเอทธิลีน ไกลคอล (Diethylene Glycol (DEG)) มาใชเ้พิ่มในกระบวนการ
ผลิต PPG จึงไม่ท าใหเ้กิดผลกระทบเพิ่มขึน้จากเดิม 

(2) สารละลายโซเดียมไฮครอกไซด ์เขม้ขน้ 50%wt เป็นสารที่มีการใชใ้นโครงการฯ อยู่ใน
ปัจจุบัน ส าหรับปรับค่า pH ของสารละลายในระบบ VOCs Wet Scrubber ซึ่งในการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ ครั้งนี ้ จะมีการน ามาใช้ในกระบวนการผลิต PPG ร่วมด้วย ประมาณ 0.001             
ตนัต่อวนั หรือ 0.365 ตนัต่อปี ส าหรบั NaOH ที่จะน ามาใชใ้นกระบวนการผลิต PPG โครงการฯ จะรบัจาก
ผูผ้ลิตภายในประเทศ และ/หรือ ต่างประเทศเช่นเดียวกับปัจจุบัน แต่จะบรรจุในถังแบบ Pale ขนาด 20 
กิโลกรมั หรือ Drum ขนาด 180-210 กิโลกรมั ขนส่งทางรถบรรทุกมายังโครงการฯ และจัดเก็บในอาคาร  
เก็บวตัถดิุบ จากนัน้จึงล าเลียงไปใชท้ี่กระบวนการผลิต PPG ต่อไป 

2.5.2.1 มาตรการด้านความปลอดภัยในอาคารเก็บวัตถุดิบ 
โครงการฯ ไดม้ีการติดตัง้ระบบความปลอดภัยและอุปกรณป์้องกันและระงบัอัคคีภัย

ภายในอาคารเก็บวตัถดิุบ ดงันี ้
(1) ระบบตรวจจับสารไวไฟและเพลิงไหม ้(Fire Detectors) ประกอบดว้ย อุปกรณ์

ตรวจจบัความรอ้น (Heat Detectors) อปุกรณต์รวจจบัควนั (Smoke Detectors) และเครื่องตรวจจบัการเกิด
เพลิงไหม ้(Flame Detectors) 

(2) หัวกระจายน ้าอัตโนมัติ (Automatic Foam/Water Sprinkler) ประกอบด้วย 
Automatic Foam Sprinkler System 

(3) Fire Fighting Equipment ประกอบด้วย หัวจ่ายน ้าดับเพลิงภายในอาคาร 
(Indoor Water Hydrant) 

(4) ถังดับเพลิง (Fire Extinguishers) ประกอบด้วย Portable Dry Chemical Fire 
Extinguishers 
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2.5.3 ติดตั้ง Knockout Drum ของระบบก าจัดสารอินทรียร์ะเหย (Thermal Oxidizer) 

  ปัจจบุนัโครงการฯ มีระบบก าจดัสารอินทรียร์ะเหย (VOCs) แบบ Thermal Oxidizer (TO) จ านวน 
1 ชุด เพื่อใชใ้นการเผาท าลายสารที่อาจปนเป้ือนในก๊าซที่ระบายออกจากหน่วยผลิต (Vent Gas)รวมทัง้เผา
ท าลายไอระเหยจากถังเก็บอะคริโลไนไตรล ์ถังเก็บสไตรีน และถังเก็บตัวท าละลาย DMF โดยออกแบบใหม้ี
ความสามารถในการรองรบัก๊าซที่ส่งไปเผาได ้ไม่นอ้ยกว่า 450 กิโลกรมัต่อชั่วโมง ก าหนดใหอ้ณุหภูมิเผาไหม ้
ไม่นอ้ยกว่า 1,204 องศาเซลเซียส และประสิทธิภาพการเผาไหมต้ามการออกแบบไม่นอ้ยกว่ารอ้ยละ 99 
  ระบบ Thermal Oxidizer (TO) ประกอบด้วย ส่วนที่ เป็นหัวเผา (Burner) และห้องเผาไหม้
(Incinerator) แสดงดังภาพที่ 2.9 มีหลักการท างานโดยก๊าซที่ระบายออกจากหน่วยผลิตและไอระเหยจาก       
ถังเก็บดังกล่าว จะถูกส่งเข้าหัวเผาพร้อมกับก๊าซธรรมชาติที่ใช้เป็นเชื ้อเพลิง ร่วมกับการป้อนอากาศ                  
จากภายนอกเพื่อให้เกิดการเผาไหม้อย่างสมบูรณ์ จากนั้นก๊าซจากการเผาไหม้ที่หัวเผาจะถูกส่งเข้าหอ้ง       
เผาไหม้ที่มีกระบวนการเผาไหม้แบบ Three Stage Combustion เพื่อควบคุมปริมาณก๊าซออกไซด์ของ
ไนโตรเจนที่จะระบายออกสูบ่รรยากาศ โดยการท างานของหอ้งเผาไหมจ้ะเริ่มจาก 
  Stage 1 เรียกว่า Reducing Furnace ท าการเผาก๊าซโดยควบคุมปริมาณออกซิเจนให้ต ่ากว่า
ปริมาณที่ตอ้งการตามปริมาณสารสมัพันธ ์(Stoichiometric) และควบคุมอุณหภูมิไวท้ี่ 1,204 องศาเซลเซียส 
ก๊าซที่เผาไหมไ้ดซ้ึ่งประกอบดว้ย ก๊าซคารบ์อนมอนอกไซด ์(CO) และก๊าซไฮโดรเจน (H2) จะยงัคงเหลืออยู่และ
ออกจาก Stage นี ้
  Stage 2 เรียกว่า Quench Furnace ท าการลดอุณหภูมิลงใหอ้ยู่ที่ประมาณ 954 องศาเซลเซียส
ซึ่งเป็นอุณหภูมิที่ต  ่ากว่าอุณหภูมิที่ท าใหเ้กิดก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX) โดยการพ่น Cooling Media 
ไดแ้ก่ น า้และไอน า้เขา้ไป 
  Stage 3 เรียกว่า Re-oxidation Furnace ท าการเผาไหมก๊้าซที่เหลืออยู่ใหส้มบูรณ ์โดยการเติม
ออกซิเจนเพิ่มเขา้ไปในหอ้งเผาไหม ้และควบคมุอณุหภมูิไวท้ี่ 982 องศาเซลเซียส 
 ทัง้นี ้จากการด าเนินการในปัจจุบนั พบว่า ช่วงที่มีการเริ่มเดินเครื่องของหน่วยการผลิต (Start 
Up) ในบางครัง้ก๊าซที่ระบายออกจากหน่วยผลิต (Vent Gas) จะมีส่วนประกอบของของเหลวติดมากับก๊าซ    
ซึ่งจะท าใหป้ระสิทธิภาพในการเผาไหมข้องระบบ TO ลดลง จึงส่งผลต่อปริมาณก๊าซคารบ์อนมอนอกไซด์ 
(CO) ที่จะระบายสู่บรรยากาศดว้ย ดังนั้น เพื่อใหร้ะบบ TO สามารถผาท าลายก๊าซไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพ
ตลอดเวลา ทัง้ในช่วงที่เดินเครื่องผลิตปกติและช่วงที่มีการเริ่มเดินเครื่องผลิต (Start Up) โครงการฯ จึงตอ้ง
ท าการติดตัง้ Knockout Drum เพื่อปรบัปรุงคณุภาพก๊าซโดยแยกส่วนที่เป็นของเหลวออกจากก๊าซ ก่อนส่ง
เขา้ไปเผาในระบบ TO ต่อไป 
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โดยโครงการฯ จะท าการติดตั้ง Knockout Drum บริเวณใกล้กับระบบ TO แสดงดังภาพที่ 
2.10 อุปกรณ์หลักที่ ติดตั้ง  ได้แก่  Knockout Drum (63V-201) จ านวน 1 ถัง  มีขนาดประมาณ 1.68      
ลูกบาศก์เมตร มีสภาวะภายในถังตามการออกแบบที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส และความดัน 3.5 
กิโลกรมัต่อตารางเซนติเมตร-เกจ และป๊ัม จ านวน 1 เครื่อง  

Knockout Drum มีหลกัการท างานคือ ก๊าซจากกระบวนการผลิตที่สภาวะสุญญากาศจะถูก
ส่งเข้า Knockout Drum ที่มีสภาวะบรรยากาศ เพื่อให้มีการแยกของเหลวออกจากก๊าซที่ด้านล่างของ
Knockout Drum ส าหรบัสว่นที่เป็นไอจะออกทางดา้นบนของ Knockout Drum และถกูรวบรวมสง่เขา้ระบบ 
TO เพื่อเผาท าลายเช่นเดิม ของเหลวที่แยกออกจากก๊าซจะถกูรวบรวมไวท้ี่ดา้นล่างภายใน Knockout Drum 
จนมีปริมาณสูงสุดประมาณ 4 ลูกบาศกเ์มตร จะระบายออกไปยังบ่อรวบรวมน า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของ       
มลสารสงู (HPW Pit) ของโครงการฯ เพื่อสง่เขา้สูข่ัน้ตอนการบ าบดัต่อไป แสดงดงัภาพที่ 2.11 
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ภาพที ่2.9 ผงัขัน้ตอนการท างานของระบบ Thermal Oxidizer (TO) 
ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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ภาพที ่2.10 ต าแหน่งติดตัง้ Knockout Drum 
ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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ภาพที ่2.11 ผงัขัน้ตอนท างานของ Thermal Oxidizer (TO) ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครัง้ที่ 3) 
ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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2.5.4 ติดตั้งระบบบ าบัดน ้าเสียเบือ้งต้น เพ่ือบ าบัดน ้าเสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูง 
(High Pollution Wastewater; HPW) 

น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสงู (High Polluted Wastewater หรือ HPW) เป็นน า้เสีย
ที่มีโอกาสเกิดการปนเป้ือนของสารไฮโดรคารบ์อน จะเกิดขึน้ทัง้แบบต่อเนื่องและไม่ต่อเนื่อง มีปริมาณรวม
สงูสดุประมาณ 30 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั (รวมน า้เสียที่เกิดขึน้ไม่ต่อเนื่อง) โดยมีแหลง่ก าเนิดหลกัจาก 2 แหลง่ 
คือ น า้เสียที่เกิดจากกระบวนการผลิต และน า้เสียที่เกิดจากกระบวนการลา้ง ดงันี ้

(1) น า้เสียที่เกิดจากกระบวนการผลิต ประกอบดว้ย 
1) น า้เสียจากกระบวนการผลิต PPG (PPG HPW from Process (Reaction)) เกิดขึน้ 

แบบไม่ต่อเนื่อง มีประมาณ 2 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั ถูกรวบรวมไปยงั HPW Pit ขนาด 100 ลกูบาศกเ์มตรที่มี
จ านวน 2 ถงั 

2) น า้เสียจากกระบวนการผลิต POP (POP HPW from Process (Reaction) เกิดขึน้
แบบต่อเนื่อง มีประมาณ 11 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั ถกูรวบรวมไปยงั HPW Pit ขนาด 50 ลกูบาศกเ์มตร จ านวน 
1 ถงั 

(2) น า้เสียที่เกิดจากกระบวนการลา้ง เมื่อมีการเปลี่ยนเกรดของผลิตภัณฑใ์นการผลิต     
ซึ่งเกิดขึน้ไม่ต่อเนื่อง ประกอบดว้ย 

1) น า้เสียจากการลา้งอปุกรณข์องกระบวนการผลิต PPG (PPG HPW from Process 
(Cleaning)) เป็นน ้าเสียจากขั้นตอนการล้างด้วยไอน ้า ทุกๆ 2 วัน มีปริมาณน ้าเสียที่ เกิดขึ ้นสูงสุด  7    
ลกูบาศกเ์มตรต่อครัง้ต่อวนั ถกูรวบรวมไปยงั HPW Pit ขนาด 100 ลกูบาศกเ์มตร ที่มีจ  านวน 2 ถงั 

2) น า้เสียจากการลา้งท าความสะอาดอุปกรณห์รือเครื่องจักรของกระบวนการผลิต 
PPG บริเวณอาคารลา้งถงัท าความสะอาดอปุกรณห์รือเครื่องจกัร ทุกๆ 2 วนั มีปริมาณน า้เสียที่เกิดขึน้สงูสดุ 
6 ลกูบาศกเ์มตรต่อครัง้ต่อวนั เดิมถกูรวบรวมไวใ้น Underground Sump Pit ขนาด 90 ลกูบาศกเ์มตร จ านวน 
1 ถงั แต่ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครัง้นี ้จะขอเปลี่ยนแปลงโดยท าการรวบรวมไปยงั HPW 
Pit ขนาด 100 ลกูบาศกเ์มตร ที่มีจ  านวน 2 ถงั แทน 

3) น า้เสียจากการล้างอุปกรณ์ของกระบวนการผลิต Premix (Premix HPW from 
Process (Cleaning)) ซึ่งน า้เสียจากขั้นตอนการลา้งด้วยไอน า้ทุกวัน ครัง้ละไม่เกิน 2-3 ชั่วโมง มีปริมาณ     
น า้เสียที่เกิดขึน้สงูสุด 1 ลกูบาศกเ์มตรต่อวัน ถูกรวบรวมไปยงั HPW Pit ขนาด 50 ลกูบาศกเ์มตร จ านวน 1 
ถงั 
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น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสงู (HPW) ดงักลา่วขา้งตน้ มีลกัษณะคณุภาพน า้ดงันี ้

 

 จากลักษณะคุณภาพน า้ จะเห็นว่า คุณภาพน า้ไม่อยู่ในเกณฑท์ี่ก าหนดส าหรับน า้เสีย    
จากโรงงานที่จะส่งเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอช เอตะวันออก      
(มาบตาพดุ) โครงการฯ จึงก าหนดใหม้ีการจดัการน า้เสียสว่นนี ้ โดยสง่ไปเผาที่ระบบบ าบดัของโรงงาน ผลิต
โพรพิลีนออกไซด ์หรือส่งไปบ าบัดยังหน่วยงานภายนอกที่ไดร้บัอนุญาตจากหน่วยงานราชการ  แสดงดัง
ภาพที่  2.12 ซึ่งจากการด าเนินการที่ผ่านมาในระยะแรก พบว่า คุณภาพของน ้า HPW ที่ เกิดขึ ้น                          
ไม่เหมาะสมที่จะส่งไปเผาที่ระบบบ าบดัน า้เสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์เพราะจะส่งผลกระทบต่อ
การท างานของระบบบ าบดัน า้เสีย ดงันัน้ ปัจจุบนัโครงการฯ จึงไม่มีการส่งน า้เสียไปยงัระบบบ าบดัน า้เสีย
ของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์แต่จะท าการสูบถ่ายลงรถบรรทุก เพื่อส่งใหห้น่วยงานภายนอกที่ไดร้บั
อนญุาตจากหน่วยงานราชการน าไปก าจดัแทน 

ทั้งนี ้เพื่อใหโ้ครงการฯ มีวิธีการจัดการน า้เสียที่มีความเข้มข้นของมลสารสูงไดม้ากขึน้      
ซึ่งจะท าใหช้่วยลดปริมาณการขนส่งไปก าจัดยงัหน่วยงานภายนอกที่ไดร้บัอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 
ส่งผลใหล้ดปริมาณก๊าซเสียจากการเผาไหมจ้ากระบบการขนส่งทางรถ และปริมาณก๊าซเสียที่เกิดขึน้จาก
การเผาไหมข้องระบบก าจัดน า้เสียของหน่วยงานภายนอกที่รบัก าจัด โครงการฯ จึงไดท้ าการศึกษาวิธีการ
บ าบดัน า้เสีย HPW เพื่อปรบัปรุงคณุภาพน า้ใหเ้หมาะสมที่จะสง่ไปบ าบดัต่อที่ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลาง
ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวนัออก ได ้ซึ่งผลจากการศึกษาพบว่า โครงการฯ ตอ้งมีการติดตัง้
ระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้เพิ่มเติม เพื่อบ าบดัน า้เสียดังกล่าว ก่อนส่งไปยังระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ 

 

พารามิเตอร ์ หน่วย 
ลักษณะคณุภาพน ้า เกณฑค์ุณภาพน ้าทิง้ทีส่่ง

เข้าระบบบ าบัดน ้าเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ 

ถัง HPW Pit ขนาด 
100 ลกูบาศกเ์มตร 

ถัง HPW Pit ขนาด 
50 ลกูบาศกเ์มตร 

Temp oC 30-40 20-50 <45 
pH - 5.0-12.0 7.0-8.0 5.5-9.0 

COD mg/l 15,000-3000,000 2,000-50,000 <750 
BOD mg/l 2,000-8,000 400-3,000 <500 
SS mg/l 10-600 5-15 <200 

Oil & Grease mg/l 500-10,000 50-4,000 <10 
TDS mg/l 1,000-15,000 50-150 <3,000 
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ภาพที ่2.12 ผงัการจดัการน า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสงู ก่อนการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครัง้ที่ 3) 
ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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ดงันัน้ ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครัง้นี ้โครงการฯ จึงจะท าการติดตัง้ระบบ
บ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้บนพืน้ที่ว่างรอการใชป้ระโยชน ์ขนาดพืน้ที่ประมาณ 200 ตารางเมตร แสดงดงัภาพที่ 
2.13 โดยโครงการฯ จะท าการโอนสิทธิ์การด าเนินการบริเวณพืน้ท่ีติดตัง้ระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ใหก้ับ
บริษัทที่มีความเชี่ยวชาญเฉพาะ เพื่อเขา้มาด าเนินการติดตั้งและเดินเครื่องระบบบ าบัดน า้เสียเบือ้งตน้
ใหก้บัโครงการฯ ซึ่งจะมีการปรบัพืน้ที่เพื่อติดตัง้เครื่องจกัรและอปุกรณห์ลกั แสดงดงัตารางที่ 2.5 พรอ้มทัง้
เชื่อมต่อระบบระบายน า้ของพืน้ที่ระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ไปยงัระบบระบายน า้ที่มีอยู่เดิมดว้ย 

2.5.4.1 รายละเอียดของระบบบ าบัดน ้าเสียเบือ้งต้น 
ระบบบ าบัดน ้าเสียเบือ้งต้น มีการออกแบบให้รองรับน ้าที่มีความเข้มข้นของ            

มลสารสูง (HPW) ในอัตราสูงสุด 30 ลูกบาศกเ์มตรต่อวัน ประกอบดว้ยขัน้ตอนการบ าบดั 3 ขัน้ตอนหลกั 
ไดแ้ก่ ขั้นตอนการแยกน า้มัน (Oil Separator) ขั้นตอนการระเหย (Evaporation) และขั้นตอนการบ าบัด  
ทางชีวภาพดว้ยการย่อยสลายของจุลินทรีย ์โดยผงัขัน้ตอนการบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ แสดงดงัภาพที่ 2.14 
ซึ่งรายละเอียดขัน้ตอนการบ าบดัน า้เสีย มีดงันี ้

(1) ขั้นตอนการแยกน ้ามัน (Oil Separator) 
น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสาร สูง (High Polluted Wastewater; HPW) 

จาก HPW Pit จะถูกส่งเขา้สู่ Coagulation Tank และ Flocculation Tank ตามล าดับ เพื่อเติมสารเคมีให้
สารแขวนลอยเกิดเป็นตะกอนขนาดใหญ่ขึน้และแยกตวัออกจากน า้ จากนัน้จึงส่งน า้และตะกอนแขวนลอย
เขา้สู่ Oil Separator เพื่อแยกส่วนที่เป็นตะกอนที่ส่วนใหญ่เป็นสารไฮโครคารบ์อนออกจากน า้ และส่งไปยงั
ถงัรวบรวมกากตะกอน (Oil/Sludge Pit) เพื่อขนถ่ายลงรถ และน าไปก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการต่อไป ส าหรับส่วนที่เป็นน ้าจะส่งไปยัง Evaporator Feed Tank เพื่อเตรียมส่งเข้าสู่
ขัน้ตอนการระเหยต่อไป 
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ภาพที ่2.13 ต าแหน่งติดตัง้ระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครัง้ที่ 3) 
ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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ตารางที ่2.5 เคร่ืองจักร และอุปกรณลั์กทีต่ิดตั้งของระบบบ าบัดน ้าเสียเบือ้งต้น ในการเปล่ียนแปลง 
  รายละเอียดโครงการโรงงานผลิตโพลีออลส ์(คร้ังที ่3) 

รายการ จ านวน ขนาด หน้าที่ 
ขัน้ตอนการแยกน า้มนั (Oil Separator) 
1.Coagulant Pump 1 เครื่อง อตัราการไหล 2 

ลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง 
เติมสารเคมีใหส้ารแขวนลอยมีขนาดใหญ่ขึน้ 

2. Acid Pump 1 เครื่อง อตัราการไหล 2 
ลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง 

เติบสารเคมีเขา้สู่ระบบ 

3.Polymer Pump 1 เครื่อง อตัราการไหล 2 
ลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง 

เติมสารเคมีเพื่อช่วยเพิ่มประสิทธิภาพในการ
ตกตะกอนใหด้ีขึน้ 

4. Blower Fan (ในกรณีจ าเป็น) 1 เครื่อง อตัราการไหล 600-1,500 
นอรม์ลัลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง 

ถ่ายเทแก๊สจากระบบไปยงัปล่องระบายอากาศ 

5. Coagulation Tank 1 ถัง 0.24 ลกูบาศกเ์มตร ถงัพกัน า้ท าใหเ้กิดตกตะกอน 
6. Flocculation Tank 1 ถัง 0.24 ลกูบาศกเ์มตร ถงัพกัน า้ท าใหเ้กิดตกตะกอน 
7. Oil Separator/Skimmer 1 ชดุ 1.25 ลกูบาศกเ์มตร แยกน า้มนัออกจากน า้เสียที่มีมลสารสงู 
8. Oil Sludge Tank 1 ถัง 1 ลกูบาศกเ์มตร รวบรวมกากตะกอนจาก Oil Separator/Skimmer 

และกากตะกอนจาก Evaporator Package 
ขัน้ตอนการระเหย (Evaporation) 
1. Evaporator Feed Tank 1 ถัง 0.5 ลกูบาศกเ์มตร รวบรวมน า้ที่ผ่านการบ าบดัจากขัน้ตอนการ 

แยกน า้มนั เพื่อส่งเขา้ Evaporator Package 
2. Evaporator Feed Pump 1 เครื่อง อตัราการไหล 2 

ลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง 
ส่งน า้เสียเขา้ Evaporator Package 

3. Evaporator Package 1 ชดุ อตัราการไหล 2 
ลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง 

ระเหยน า้ออกจากสารแขวนลอยดว้ย 
Evaporator Package 

4. Distillated Tank 1 ถัง 0.5 ลกูบาศกเ์มตร รวบรวมน า้ที่ผ่าน Evaporator Package 
ขัน้ตอนการบ าบดัทางชีวภาพ 
1. Bio-treatment 1 ชดุ อตัราการไหล 2 

ลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง 
บ าบดัน า้เสียดว้ยจลุินทรีย ์

2. Effluent Tank 1 ถัง 0.5 ลกูบาศกเ์มตร รวบรวมน า้หลงัการผ่านการบ าบดั 
3. Effluent Pump 1 เครื่อง อตัราการไหล 2 

ลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง 
ส่งน า้หลงัผ่านการบ าบดัไปยงั Final Check 

Basin 
ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3)  
            ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 

 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3)                   บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั                                                                                               รายละเอียดโครงการ 
 

             

       หนา้ 2-45     

 

ภาพที ่2.14 ผงัขัน้ตอนการบ าบดัน า้เสียของระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ที่ติดตัง้ ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครัง้ที่ 3) 
ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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(2) ขั้นตอนการระเหย (Evaporation) 
น า้จาก Feed Tank จะถูกส่งเข้าระบบ Package เพื่อลดค่า TDS ในน ้าจาก 

Feed Tank ดว้ยเทคโนโลยีการตม้กลั่นน า้ดว้ยความรอ้นจากพลงังานไฟฟ้า ซึ่งมีหลกัการท างานโดยน าไอน า้  
ที่เกิดขึน้ในระบบมาเป็นแหล่งความรอ้นส าหรบัการระเหยน า้ โดยใชป๊ั้มและเครื่องแลกเปลี่ยนความรอ้นที่อยู่
ภายในระบบ ซึ่งระบบจะท างานภายในระบบปิดโดยน า้ที่ระเหยเป็นไอจะถูกส่งไปยงั Distillated Tank เพื่อให้
เกิดการกลั่นตัวเป็นของเหลว และส่งไปยังขั้นตอนการบ าบัดน า้เสียทางชีวภาพ ส่วนกากตะกอนที่เหลือ         
จากการระเหยน า้ออก จะสง่ไปยงัถงัรวบรวมกากตะกอน (Oil/Sludge Pit) เพื่อขนถ่ายลงรถ และน าไปก าจัดยงั
หน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากหน่วยงานราชการต่อไป 

(3) ขั้นตอนการบ าบัดทางชีวภาพ 
น า้จาก Distillated Tank จะถูกส่งเข้าระบบ Bio-treatment Package เพื่อให้

จุลินทรียท์ี่อยู่บนผิวตัวกลาง ท าการย่อยสลายสารอินทรียท์ี่ยังหลงเหลืออยู่ในน า้แบบใชอ้อกซิเจน โดยจะมี
การเติมออกซิเจนใหก้บัจุลินทรียด์ว้ยการหมนุของแผ่นตวักลางขึน้สู่ผิวน า้ ส  าหรบัน า้ที่ผ่านการบ าบดัจะส่งไป
ยัง Effluent Tank เพื่อตรวจวัดคุณภาพน ้า พารามิเตอร์ที่ตรวจวัด ได้แก่ pH, Temperature, COD, SS,           
Oil &Grease และ TDS และควบคุมใหม้ีคุณภาพเป็นไปตามเกณฑค์ุณภาพน า้ที่จะส่งเขา้ไปบ าบัดที่ระบบ
บ าบดัน า้เสียสว่นกลางของนิคมฯ ก่อนสง่ไปรวมกบัน า้เสียจากแหล่งอ่ืนๆ ที่ Final Check Basin ของโครงการฯ 
เพื่อเตรียมจะสง่น า้ไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 
  สรุปคุณภาพน า้หลังผ่านการบ าบัดในแต่ละขั้นตอนแสดงดังตารางที่ 2.6 และผังการจัดการ     
น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสูง (High Polluted Wastewater; HPW) แสดงดังภาพที่ 2.15 ส  าหรบัก๊าซ   
ที่ระบายจากอุปกรณ์การบ าบัดในขั้นตอนการแยกน ้ามัน และขั้นตอนการระเหย ส่วนใหญ่เป็นก๊าซ                        
ที่ไม่สามารถควบแน่นไดท้ี่สภาวะบรรยากาศ เช่น ก๊าซคารบ์อนมอนอกไซด ์(CO) ก๊าซคารบ์อนไดออกไซด ์
(CO2) เป็นต้น และมีไอไฮโดรคารบ์อนที่เป็นสารอินทรีย์ระเหย (VOC) น้อยมาก จึงท าการรวบรวมผ่าน          
ท่อระบายอากาศไปยงับริเวณพืน้ที่ปลอดภยั (Safe Location) กล่าวคือ เป็นบริเวณที่ไม่มีพนกังานปฏิบติังาน
และเป็นพืน้ที่ที่ควบคมุแหล่งประกายไฟเพื่อระบายออกสู่บรรยากาศ อย่างไรก็ตามโครงการฯ ไดก้ าหนดใหม้ี
การตรวจวัดปริมาณของสารอินทรียร์ะเหย (TVOC) บริเวณพืน้ที่ระบบบ าบัดน า้เสียเบือ้งตน้ เพื่อติดตามและ
เฝ้าระวังปริมาณของไอสารอินทรีย์ระเหยจากระบบบ าบัดน ้าเสียเบือ้งต้น เป็นประจ าปีละ 2 ครั้งๆ ละ                   
24 ชั่วโมง ช่วงเดียวกบัการตรววดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศ เป็นเวลา 3 ปี หากผลการตรวจวดัมีค่าต ่ากว่า
ขีดความสามารถของเครื่องมือที่สามารถวิเคราะหไ์ด ้โครงการฯ จะยกเลิกการตรวจวดั 
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ตารางที ่2.6 เปรียบเทยีบลักษณะคุณภาพน ้าก่อนและภายหลังผ่านการบ าบัดในแต่ละขั้นตอนของระบบบ าบัดน ้าเสียเบือ้งต้น 

หมายเหตุ  : ประกาศการนคิมอตุสาหกรรมแหง่ประเทศไทยที่ 76/2560 เรื่อง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน า้เสียลงสู่ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางในนิคมอตุสาหกรรม 
ทีม่า   :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
 
 
 
 
 
 
 

พารามิเตอร ์ หน่วย 

ลักษณะคณุภาพน ้า 
เกณฑค์ุณภาพน ้าทิง้ทีส่่ง
เข้าระบบบ าบัดน ้าเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ 

ก่อนบ าบดั ภายหลังบ าบดั 

ถัง HPW Pit  
ขนาด 100 ลกูบาศกเ์มตร 

ถัง HPW Pit  
ขนาด 50 ลูกบาศกเ์มตร 

หลังผ่านขั้นตอน 
การแยกน ้ามัน  
(Oil Separator) 

ขั้นตอนการระเหย 
(Evaporation) 

ขั้นตอนการบ าบดั
ทางชวีภาพ 

Temp oC 30-40 20-50 30-40 <45 <45 <45 
pH - 5.0-12.0 7.0-8.0 5.5-9.0 5.5-9.0 5.5-9.0 5.5-9.0 

COD mg/l 15,000-3000,000 2,000-50,000 <100,000 <1,500 <750 <750 
BOD mg/l 2,000-8000 400-3,000 <8,000 <1,000 <500 <500 
SS mg/l 10-600 5-15 <100 <200 <200 <200 

Oil & Grease mg/l 500-10,000 50-4,000 <400 <10 <10 <10 
TDS mg/l 1,000-15,000 50-150 1,000-15,000 <3,000 <3,000 <3,000 
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ภาพที ่2.15 ผงัขัน้ตอนการจดัการน า้เสียที่มีความเขม้ขน้มลสารสงู ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครัง้ที่ 3) 
ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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2.6  สรุปภาพรวมการด าเนินโครงการฯ ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังที ่3) 

 2.6.1 ระบบสาธารณูปโภคและระบบสาธารณูปการ 
   ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครัง้ที่ 3) ยังคงใชร้ะบบสาธารณูปโภคและ
ระบบสาธารณูปการ ในระยะด าเนินการเช่นเดิม ซึ่งระบบสาธารณูปโภค ประกอบดว้ย ระบบน า้ใชร้ะบบไฟฟ้า 
ก๊าซธรรมชาติ ระบบไอน ้า ระบบอากาศที่ใช้ในโรงงาน และระบบก๊าซไนโตรเจน โดยปริมาณการใช้                          
ไม่เปลี่ยนแปลงจากเดิม สรุปประเภท ปริมาณการใช ้และแหล่งที่มาของระบบสาธารณูปโภคแสดงดงัตารางที่ 
2.7 

ส่วนระบบสาธารณูปการ ไดแ้ก่ ระบบระบายน า้และป้องกันน า้ท่วม ไม่มีการเปลี่ยนแปลง
เนื่องจากการติดตัง้เครื่องจักรและอุปกรณ ์ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครัง้นี ้ด  าเนินการบน
พืน้ที่ว่างที่ก าหนดไว ้ไม่มีการก่อสรา้งขีดขวางการระบายน า้ที่มีอยู่เดิมแต่อย่างใด 

2.6.2  มลพิษและการจัดการ 
2.6.2.1 มลพิษทางอากาศ 

ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครัง้ที่ 3) แหล่งก าเนิดสารมลพิษทาง
อากาศไม่เปลี่ยนแปลง และยงัคงมีการจดัการสารมลพิษที่เกิดขึน้เช่นเดิม โดยสรุปไดด้งันี ้

(1) แหลง่ก าเนิดมลพิษทางอากาศจากกระบวนการผลิต 
กระบวนการผลิตโพลีออลทั้งชนิด PPG และ POP จะมีการระบายก๊าซ (Vent 

Gas) จากขั้นตอนการผลิต โดยมีการระบายก๊าซทั้งแบบไม่ ต่อเนื่อง (Intermittent) และแบบต่อเนื่ อง 
(Continuous) ซึ่งก๊าซที่ระบายจากแหล่งก าเนิดดังกล่าวมีองค์ประกอบส่วนใหญ่เป็นสารอินทรีย์ระเหย 
(VOCs) จะถูกรวบรวมผ่านทางท่อส่งไปเผาที่ระบบก าจัดสารอินทรีย์ระเหยแบบ Thermal Oxidizer (TO)    
ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศทางปล่องระบายอากาศ 

(2) ไอระเหยจากถงัเก็บสารเคมี 
การจัดการไอระเหยจากถังเก็บกักแบ่งออกเป็น 2 รูปแบบ ไดแ้ก่ รวบรวมไปเผา

ก าจดัที่ระบบก าจัดสารอินทรียร์ะเหยแบบ Thermal Oxidizer เช่นเดียวกบัก๊าซที่ระบายออกจากกระบวนการ
ผลิตและรวบรวมไปยงัระบบ VOCs Wet Scrubber โดยไอระเหยจากถงัเก็บกกัที่รวบรวมไปยงัระบบ TO ไดแ้ก่ 
ไอระเหยจากถงัเก็บอะคริโลไนไตรล ์ถงัเก็บสไตรีน และถงัเก็บตวัท าละลาย DMF ส่วนไอระเทยจากถงัเก็บกัก 
ที่สง่ไปยงัระบบ VOCs Wet Scrubber มีเพียงไอระเหยจากถงัเก็บโพรพิลีนออกไซด ์
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ตารางที ่2.7 ประเภทและปริมาณการใช้ระบบสาธารณูปโภคภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียด 
โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากัด 

ประเภทระบบสาธารณูปโภค หน่วย ปริมาณการใช้ แหล่งทีม่า 
1. ระบบใชน้ า้    

1) น า้ประปา ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 9.45 WHA 

2) น า้ใส ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 1,535 WHA 
3) น า้ปราศจากแรธ่าต ุ ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั 120 GLOW Energy 

2. ระบบไฟฟ้า เมกะวตัต ์ 7 GPSC, PEA 

3. ก๊าซธรรมชาติ นอรม์ลัลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง 320 PTT 

4. ระบบไอน า้ความดนัปานกลาง ตนัต่อวนั 240 GPSC 
5. ระบบอากาศที่ใชใ้นโรงงาน นอรม์ลัลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง 3,419 ผลิตใชเ้อง 
6. ระบบก๊าซไนโตรเจน นอรม์ลัลกูบาศกเ์มตรต่อชั่วโมง 900 BIG 

หมายเหตุ :  WHA = นิคมอตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 
     GLOW Energy = บริษัท โกลว ์พลงังาน จ ากดั (มหาชน) 
   GPSC  = บริษัท โกลบอล เพาเวอร ์ซินเนอรย์ี่ จ ากดั (มหาชน) 
   PEA  = การไฟฟ้าส่วนภมิูภาค 
   BIG = บริษัท บางกอกอินดสัเทรียลแก๊ส จ ากดั 
   PTT = บริษัท ปตท. จ ากดั (มหาชน) 
ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3)  
           ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 

 
 
 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) บทที่ 2 
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 โดยภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครัง้ที่ 3) การท างานของระบบ
การบ าบดัสารมลพิษทางอากาศ คือ ระบบ TO และ VOCs Wet Scrubber ไม่มีการเปลี่ยนแปลง แต่จะมีการ
ปรบัปรุงเพื่อใหร้ะบบ TO ท างานไดอ้ย่างมีประสิทธิภาพมากขึน้ ดว้ยการติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติม คือระบบ 
Knockout Drum เพื่อแยกสว่นที่เป็นของเหลวออกจากก๊าซ ก่อนสง่เขา้ไปเผาในระบบ TO ต่อไป 

2.6.2.2 มลพิษทางน ้าและการจัดการ 
การด าเนินการภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการๆ (ครัง้ที่ 3) ยังคงมี

แหล่งก าเนิดน า้เสีย 3 แหล่งหลกัเช่นเดิม ไดแ้ก่ น า้เสียจากพนกังาน น า้เสียจากกระบวนการผลิต และน า้เสีย
จากระบบเสริมการผลิต โดยปริมาณน า้เสียจากแต่ละแหล่งก าเนิดมีปริมาณไม่เปลี่ยนแปลง เนื่องจากจ านวน
พนกังานและขัน้ตอนการผลิตที่ท าใหเ้กิดน า้เสียไม่มีการเปลี่ยนแปลงแต่อย่างใด 

ส าหรบัการจัดการน า้เสีย ส่วนใหญ่ยังคงมีการจัดการเช่นเดิม ยกเวน้ น า้เสียที่มี
ความเขม้ขน้ของมลสารสงู (High Polluted Wastewater หรือ HPW) ไดแ้ก่ น า้เสียจากกระบวนการผลิต PPG
กระบวนการผลิต POP และน า้จากการล้างอุปกรณ์ของกระบวนการผลิต PPG ภายในอาคารผลิตที่จะมี         
การเปลี่ยนแปลงการจัดการ โดยโครงการฯ จะส่งน า้จาก HPW Pit ไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียเบือ้งต้นที่มี             
การติดตัง้ใหม่ ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครัง้นี ้ซึ่งน า้ที่ผ่านการบ าบดัจะถูกส่งต่อไปยงัระบบ
บ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) เพื่อบ าบดัใหม้ีค่าเป็นไป
ตามเกณฑ์ค่ามาตรฐานที่ก าหนดต่อไป อย่างไรก็ตาม ในกรณีที่มีการหยุดเดินเครื่องระบบบ าบัดน า้เสีย
เบือ้งต้นดังกล่าว โครงการฯ จะมีการจัดการน ้าเสียส่วนนี ้เช่นเดิม คือ ส่งผ่านท่อไปยังระบบบ าบัดของ
โรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์หรือขนถ่ายลงรถบรรทุกเพื่อส่งไปก าจัดยังหน่วยงานภายนอกที่ไดร้บัอนุญาต
จากหน่วยงานราชการ 
  สรุปรายละเอียด ประเภท ปรมิาณ และการจดัการน า้เสียจากแต่ละแหลง่ก าเนิด แสดงดงัตารางที่ 2.8
สว่นผงัการจดัการน า้เสียในภาพรวม แสดงดงัภาพที่ 2.16 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3)                    บทที่ 2 
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ตารางที ่2.8 แหล่งก าเนิด ปริมาณ และการจัดการน ้าเสีย ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) 
   บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากัด 

แหล่งก าเนิดน ้าเสีย ลักษณะการเกิดน ้าเสีย 
ปริมาณน ้าเสียโดยประมาณ 

(ลูกบาศกเ์มตรต่อวัน) 
การจัดการ 

1. น า้เสียจากพนักงาน ต่อเนื่อง 7.56 - ส่งไปบ าบดัขัน้ตน้ดว้ยถงับ าบดัน า้เสียส าเร็จรูป (Septic Tank) ก่อนส่งไปยงับ่อพกัน า้เสียสุดทา้ย 
(Final Check Basin) ของโครงการ และส่งต่อไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 

2. น า้เสียจากกระบวนการผลิตและจากกระบวนการลา้ง 
2.1 น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสงู 
      (High Polluted Wastewater; HPW) 
      (1)  น า้เสียจากกระบวนการผลิด PPG 

- จากกระบวนการผลิต PPG (PPG HPW from 
Process (Reaction)) 

- จากการลา้งอปุกรณด์ว้ยไอน า้ ภายในอาคารผลิต 
(PPG HPW from Process (Cleaning)) 

      (2)  น า้เสียจากกระบวนการผลิต POP 
- จากกระบวนการผลิต POP (POP HPW from 

Process (Reaction)) 
      (3)  น า้เสียจากกระบวนการผลิต Premix 

- จากการลา้งอปุกรณข์องกระบวนการผลิต Premix 
(Premix HPW from Process (Cleaning)) 

 
 
 
 

ไม่ต่อเนื่อง 
 

ไม่ต่อเนื่อง 
(ทกุ 2 วนั) 

 
ต่อเนื่อง 

 
 

ไม่ต่อเนื่อง 
(ทกุวนั ครัง้ละ 2-3 ชั่วโมง) 

 
 
 
 

2 
7 
 
 
 

11 
 
 
1 

 
- รวบรวมไว้ใน HPW Pit ขนาด 100 ลูกบาศก์เมตร และส่งไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียเบื ้องต้น         

ของโครงการฯ (ติดตั้งใหม่ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครัง้นี)้ ก่อนส่งน า้ที่ผ่าน     
การบ าบัดไปยังระบบบ าบัดน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ ทั้งนี ้กรณีมีการหยุดเดินเครื่องระบบ
บ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ จะท าการส่งน า้เสียไปยงัระบบบ าบดัของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด ์หรือ
ส่งไปก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากหน่วยงานราชการ 
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ตารางที ่2.8 แหล่งก าเนิด ปริมาณ และการจัดการน ้าเสีย ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) 
   บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากัด (ต่อ) 

แหล่งก าเนิดน ้าเสีย ลักษณะการเกิดน ้าเสีย 
ปริมาณน ้าเสียโดยประมาณ 

(ลูกบาศกเ์มตรต่อวัน) 
การจัดการ 

2.2 น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารต ่า 
      (Low Polluted Wastewater; LPW) 
      (1)  น า้เสียจากกระบวนการผลิต PPG 

- จากการลา้งอุปกรณข์องกระบวนการผลิต PPG   ดว้ย
น ้ าปราศจากแร่ ธาตุ  (PPG LPW from Process 
(Cleaning)) ภายในอาคารผลิต 

      (2)  น า้เสียจากกระบวนการผลิต Premix 
- จากการลา้งอปุกรณด์ว้ยน า้ปราศจากแร่ธาต ุPremix 

LPW from Process (Cleaning)) 

 
 
 

ไม่ต่อเนื่อง 
(ทกุ 2 วนั) 

 
ไม่ต่อเนื่อง 

(ทกุวนั ครัง้ละ 2-3 ชั่วโมง) 

 
 
 

61.34 
 
 

50 

- รวบรวมไวใ้น LPW Pit ก่อนส่งไปยงับ่อพกัน า้เสียสดุทา้ย (Final Check Basin) ของโครงการฯ
จากนัน้จะส่งต่อไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 

2.3 น า้เสียจากการลา้งท าความสะอาดอุปกรณห์รือเครื่องจักรของ
กระบวนการผลิต PPG บริเวณอาคารล้างถังท าความสะอาด
อปุกรณห์รือเครื่องจกัร 

ไม่ต่อเนื่อง 
(ทกุ 2 วนั) 

6 - รวบรวมไวใ้น HPW Pit ขนาด 100 ลูกบาศกเ์มตร และส่งไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ของ
โครงการฯ (ติดตัง้ใหม่ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ ครัง้นี)้ ก่อนส่งน า้ที่ผ่านการ
บ าบดัไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ ทัง้นี ้กรณีมีการหยดุเดินเครื่องระบบบ าบดั
น า้เสียเบือ้งตน้ จะท าการส่งน า้เสียไปก าจดัยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากหน่วยงานราชการ 

3. น ้าเสียจากระบบเสริมการผลิต 
3.1 น า้เสียจากระบบบ าบดัสารอินทรียร์ะเหยแบบเปียก  
       (VOCs Wet Scrubber) 

 
ต่อเนื่อง 

 
7 

 
- ส่งไปก าจัดยงัหน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากหน่วยงานราชการ 

3.2 น า้ระบายจากหอหล่อเย็น (Cooling Water Blowdown) ต่อเนื่อง 270 - ส่งไปบ าบดัที่ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
หมายเหตุ    :   ขอ้ความที่ขีดเสน้ใต ้หมายถึง การจดัการน า้เสียที่มีการเปลี่ยนแปลงภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงกาฯ (ครัง้ที่ 3) 
ทีม่า              :   รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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ภาพที ่2.16 ผงัการจดัการน า้เสีย ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครัง้ที่ 3) 
ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) บทที่ 2 
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2.6.2.3  กากของเสีย 
 การด าเนินโครงการฯ ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครัง้ที่ 3)    

กากของเสียที่ เกิดขึน้ ยังคงแบ่งเป็น 2 ประเภทหลักเช่นเดิม ได้แก่ มูลฝอยจากพนักงานและอาคาร
ส านักงาน และกากของเสียอุตสาหกรรม โดยกากของเสียอุตสาหกรรม ประกอบดว้ย สารไฮโดรคารบ์อน 
หรือกากน า้มนั     ที่เกิดจากกระบวนการผลิตและกระบวนการลา้ง (Waste Hydrocarbon/Waste Oil from 
Process and Cleaning) ตัวดูดซับที่ปนเป้ือนตัวเร่งปฏิกิริยาโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ กากโพลีเมอร์      
จากกระบวนการผลิต POP ภาชนะบรรจุสารเคมีเปล่า ของเสียจากงานซ่อมบ ารุง เช่น ใยฉนวนสงัเคราะห ์
เศษผา้/วสัดปุนเป้ือนน า้มนัหรือสารเคมี เป็นตน้ และของเสียจากหอ้งปฏิบติัการ 

 ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครั้งที่ 3) จะมีกากของเสีย
อนัตรายเพิ่มอีก 1 ชนิด คือ กากตะกอนจากระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ มีปริมาณประมาณ 4 ลกูบาศกเ์มตร
ต่อวันจะเก็บรวบรวมไว้ในถัง Oil Sludge เพื่อส่งไปก าจัดยังหน่วยงานภายนอกที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการส่วนกากของเสียชนิดอ่ืนๆ ที่ เกิดขึน้ในปัจจุบัน จะยังคงมีปริมาณเท่าเดิม และมี                   
การจดัการเช่นเดิม 
  สรุปประเภท ปริมาณ และการจัดการกากของเสียแต่ละประเภท ภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครัง้ที่ 3) แสดงดงัตารางที่ 2.9 
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ตารางที่ 2.9 ประเภท ปริมาณ และจัดการของเสีย ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียด        
                   โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากัด 

ประเภทกากของเสีย หน่วย ปริมาณ การจัดการ 

1. ขยะมูลฝอยจากพนักงานและอาคาร 
     ส านกังาน 

กิโลกรมัต่อวนั 108 คัดแยกประเภท โดยส่วนที่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือ
จ าหน่ายได้จะจ าหน่ายให้กับผู้รับซื ้อ ซึ่งส่วนที่ไม่สามารถ            
น ากลับมาใช้หรือจ าหน่ายได้จะติดต่อให้เทศบาลเมือง         
มาบตาพุดมารบัไปก าจัดส าหรบักากของเสียอนัตรายจะส่งไป
ยงัหน่วยงานรบัก าจดัที่ไดร้บัอนญุาตจากหน่วยงานราชการ 

2. กากของเสียอตุสาหกรรม 
2.1 สารไฮโครคารบ์อนหรือกากน ้ามันที่ เกิด 
      จากกระบวนการผลิตและกระบวนการลา้ง 

- สารไฮโดรคาร์บอนจากกระบวนการ
ผลิต PPG ในขัน้ตอนการแยกน า้ในช่วง 
Charging วัตถุดิบในขั้นตอนการท า
ปฏิกิริยา Polymerization 

- Mixed Xylene จากกระบวนการผลิต
POP กรณีที่ไม่สามารถจ าหน่ายเป็น
ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้

- สารไฮโดรคารบ์อนจากการลา้งอุปกรณ์
ในกระบวนการผลิต POP  

- กากน ้ามันจากการล้างอุปกรณ์ใน
กระบวนการผลิต POP 

- สารไฮโดรคารบ์อนจากการลา้งอุปกรณ์
ในกระบวนการผลิต Premix 

 
ตนัต่อวนั 

 
 
 

0.1 
 
 
 

0.8 
 
 

0.1 
 

0.2 
 

4.4 

รวบรวมใส่ถังบรรจุและขนส่งโดยรถบรรทุกส่งไปก าจัดยัง
หน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากหน่วยงานราชการ 

2.2 ตัวดูดซับที่ปนเปื้ อนตัว เร่ งปฏิกิ ริ ยา      
        โพแทสเซียมไฮดรอกไซด ์

ตนัต่อปี 1,413 รวบรวมใส่ถังบรรจุและขนส่งโดยรถบรรทุกส่งไปก าจัดยัง
หน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากหน่วยงานราชการ 

2.3 กากโพลีเมอรจ์ากกระบวนการผลิต POP        
       กรณีที่มีการลา้งอปุกรณ ์

ตนัต่อปี 63 รวบรวมใส่ถังบรรจุและขนส่งโดยรถบรรทุกส่งไปก าจัดยัง
หน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากหน่วยงานราชการ 

2.4 ภาชนะบรรจสุารเคมีเปล่า ตนัต่อปี 150 รวบรวมและจัดเก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสียและขนส่ง    
โดยรถบรรทุกไปก าจัดยังหน่วยงานที่ ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 
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ตารางที่ 2.9 ประเภท ปริมาณ และจัดการของเสีย ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียด        
                   โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (คร้ังที ่3) บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากัด (ต่อ) 

ประเภทกากของเสีย หน่วย ปริมาณ การจัดการ 
2.5 ของเสียจากงานซ่อมบ ารุง ประกอบดว้ย 

- ใยฉนวนสงัเคราะห ์
- เศษผา้/วสัดปุนเป้ือนน า้มันหรือสารเคมี 
- Used Desiccant/Silica Gel และ Sand 

Filter 
- Scarped Electric Board/Fuse/Metal 
- น า้มนัท่ีผ่านการใชง้าน/เสื่อมสภาพ 

ตนัต่อปี  
5 
80 
1 
 

10 
15 

รวบรวมและจัดเก็บไว้ในอาคารเก็บกากของเสียและขนส่ง โดย
รถบรรทุกไปก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการ 

2.6 ของเสียจากหอ้งปฏิบติัการ ประกอบดว้ย 
- สารเคมีจากหอ้งปฏิบติัการ 
- เครื่องแกว้/ภาชนะใส่สารเคมี 
- Foam Lab 

ตนัต่อปี  
10 
6 
6 

รวบรวมและจัดเก็บในภาชนะบรรจุในอาคารเก็บกากของเสีย และ
ขนส่งโดยรถบรรทุกไปก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

2.7 กากตะกอนจากระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ ลกูบาศก์
เมตรต่อวัน 

4 
(Max.) 

รวบรวมไวใ้นถัง Oil Sludge ในบริเวณระบบบ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ 
และขนส่งโดยรถบรรทุกไปก าจัดยังหน่วยงานท่ีไดร้บัอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

หมายเหตุ    :   ขอ้ความที่ขีดเสน้ใต ้หมายถึง การจดัการน า้เสียที่มีการเปลี่ยนแปลงภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงกาฯ (ครัง้ที่ 3) 
ทีม่า              :   รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3)  
                          ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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2.6.3 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
2.6.3.1  คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน 

 บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากัด ด าเนินการแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย         
อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอ้มในการท างาน (คปอ.) ตามกฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบริหาร
และการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2549                           
ซึ่งประกอบดว้ย นายจา้งหรือผูแ้ทนนายจา้งระดบับริหาร 1 คน เป็นประธานกรรมการ ผูแ้ทนนายแจง้ระดับ
บังคับบัญชา 2 คน และผูแ้ทนลูกจา้ง 3 คน เป็นกรรมการ โดยมีเจา้หน้าที่ความปลอดภัยในการท างาน
ระดับเทคนิคขั้นสูงหรือระดับวิชาชีพ 1 คน เป็นกรรมการและเลขานุการ โดย คปอ. มีหน้าที่และความ
รบัผิดชอบตามกฎกระทรวงแรงาน เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภัย 
อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการท างาน (พ.ศ.2549) 

2.6.3.2 แผนควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั ด าเนินตาม “ขัน้ตอนการด าเนินงานการจดัการงาน

ควบคมุภาวะฉุกเฉิน ของกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)” เพื่อก าหนดเป็นมาตรฐาน
และแนวทางปฏิบัติในการระงับเหตุการณ์ฉุกเฉินที่เกิดขึน้ในพืน้ที่ปฏิบัติการของโรงงาน และส านักงาน      
ในพื ้นที่ระยอง ด้วยความรวดเร็ว ถูกต้อง เพื่อป้องกันและบรรเทาอันตรายต่อบุคคล ความเสียหาย                   
ต่อทรพัยส์ินผลกระทบต่อสิ่งแวดลอ้มและชมุชนใกลเ้คียง 

ในกรณีที่ เกิดภาวะฉุกเฉินขึน้ภายในโรงงาน ซึ่งหมายถึงสภาวะที่ โรงงาน                  
มีอนัตรายแฝงอยู่สงูและอาจมีผลกระทบก่อใหเ้กิดอันตรายต่อบุคคล ท าใหเ้กิดการบาดเจ็บ การสญูเสียชีวิต 
หรือเกิดความเสียหายต่อทรพัยส์ินหรือสิ่งแวดลอ้ม ภาวะฉุกเฉินที่อาจจะเกิดขึน้ได ้เช่น สารเคมีรั่วไหล   
ก๊าซรั่วไหลไฟไหม ้และรวมถึงการเกิดอบุติัเหตทุี่รุนแรง เป็นตน้ โครงการฯ ไดจ้ดัท าแผนควบคมุภาวะฉกุเฉิน
โดยจ าแนกตามระดบัความรุนแรงออกเป็นเหตกุารณผ์ิดปกติ และภาวะฉกุเฉิน 3 ระดบั ดงันี ้

       (1)  เหตุการณผ์ิดปกติ 
เป็นเหตุการณผ์ิดปกติที่เกิดขึน้ในกลุ่มบริษัทฯ หรือตามเสน้ทางขนส่ง หรือ   

แนวท่อผลิตภณัฑใ์นกลุ่มบริษัทฯ หรือจุดบนเสน้ทางที่เกิดอบุติัเหตจุากการขนส่งของบริษัทในกลุ่มบรษิัทฯ    
ซึ่งบรษิัทในกลุม่บรษิัทฯ สามารถควบคมุเหตกุารณแ์ละระงบัเหตไุด ้
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(2) ภาวะฉุกฉินระดับ 1 
เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency Manager (EM) ได้พิจารณาแล้ว เห็นว่า    

เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที่ไม่รุนแรง สามารถควบคุมไดโ้ดยพนักงานที่อยู่ในกะของพืน้ที่ โดยใช้
บคุลากรทรพัยากร และอปุกรณท์ี่มีอยู่ในพืน้ที่ของโรงงานที่เกิดเหตุ 

(3) ภาวะฉุกฉินระดับ 2 
เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency Manager (EM) ได้พิจารณาแล้ว เห็นว่า    

เป็นเหตกุารณท์ี่มีความรุนแรง และตอ้งการการสนบัสนนุดา้นสรรพก าลงั และอปุกรณก์ารระงบัเหตเุพิ่มเติม
จากภายในบริษัทฯ และอ านาจการตัดสินใจจากผูบ้ริหาร หรือตอ้งการความช่วยเหลือจาก Emergency 
Duty Team/Plant ERT ซึ่งมีพนักงานระดับบริหารเป็นผูอ้  านวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน และทีมสนับสนุน              
การประสานงานดา้นต่างๆ ที่จ  าเป็นเขา้มาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มบริษัท  
PTTGC เช่น NPC S&E เป็นตน้ 

(4) ภาวะฉุกฉินระดับ 3 
เป็นภาวะฉุกเฉินซึ่ง Emergency Director (ED) ได้พิจารณาแล้ว เห็นว่า      

เป็นเหตกุารณท์ี่มีความรุนแรงมาก และส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียงและชุมชน การควบคมุเหตฉุุกเฉิน   
ตอ้งใชท้รพัยากรเพิ่มเป็นจ านวนมาก ทั้งจากภายในบริษัทและทรพัยากรจากหน่วยงานภายนอก เช่น 
NPCS&E หน่วยดับเพลิงเทศบาลเมืองมาบตาพุด หน่วยงานป้องกันและบรรเทาสาธารณภัยของจังหวัด     
เป็นตน้ ซึ่งจะประกาศภาวะฉุกเฉินเขา้สู่แผนระดับ 1 ของจงัหวดั เมื่อประกาศภาวะฉุกเฉินระดับ 3 ตอ้งมี     
การแจง้ขอรบัการสนบัสนุนจากเทศบาลเมืองมาบตาพุด และจากหน่วยงานราชการที่เก่ียวขอ้ง เช่น กนอ. 
และ ปภ. จงัหวดั เป็นตน้ ทราบ 

โครงสรา้งและผงัภาพรวมการสื่อสาร ตามแผนปฏิบติัการภาวะฉุกเฉินระดับ 
1-3 และการแจง้เหตุฉุกเฉิน แสดงดังภาพที่ 2.17 และต าแหน่งจุดรวมพลและเสน้ทางอพยพภายในพืน้ที่ 
โครงการฯ แสดงดงัภาพที่ 2.18 
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ภาพที ่2.17 แผนปฏิบติัภาวะฉกุเฉินในโรงงาน/สถานประกอบการ ทัง้ 3 ระดบั  
โครงการโรงงานผลิตโพลีออล บรษิัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั 

ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล  
           (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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ภาพที ่2.18 ต าแหน่งจดุรวมพล (Assembly Point) และเสน้ทางอพยพภายในโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 
ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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2.6.3.3   ระบบความปลอดภัย 

ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครัง้ที่ 3) ไม่มีการติดตัง้ระบบ 
ความปลอดภัยและอุปกรณป์้องกันและระงับอัคคีภัยเพิ่มเติม โดยประเภท จ านวน และต าแหน่งที่ติดตั้ง
ระบบความปลอดภัยและอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย แสดงดังตารางที่ 2.10 โดยรูปแสดงต าแหน่ง
ติดตัง้อปุกรณป์อ้งกนัและระงบัอคัคีภยัแสดงดงัภาพที่ 2.19 

ระบบน ้าดับเพลิง 
โครงการฯ ใช้ระบบน า้ดับเพลิง เครื่องสูบน า้ดับเพลิง และน า้ส  ารองดับเพลิง 

ร่วมกบับริษัท จีซี ไกลคอล จ ากดั (เดิมคือบริษัท ทีโอซี ไกลคอล ก ากดั) ซึ่งเป็นบริษัทในกลุม่พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล ตัง้อยู่ฝ่ังตรงขา้มโครงการดา้นทิศใต ้โดยระบบน า้ดบัเพลิงที่ใชร้ว่มกนัมีดงันี ้

 (1) น ้าดับเพลิงและถังส ารองเก็บน ้าดับเพลิง (Fire Fighting Water Tank) 
ประกอบดว้ย 

1)  ถงัเก็บส ารองน า้ดบัเพลิง (Fire Water Volume) ขนาด 8,177 ลกูบาศกเ์มตร 
2) ถังเก็บน ้า Clarified Water (Clarified Water Storage Tank) ขนาด 20,000 

ลกูบาศกเ์มตร 
แหลง่น า้ดบัเพลิงทัง้ 2 แหลง่ มีการเชื่อมต่อกนั ดงันัน้ บรษิัท จีซี ไกลคอล จ ากดั 

จึงมีปรมิาณส ารองน า้ดบัเพลิงทัง้สิน้ 28,177 ลกูบาศกเ์มตร และเนื่องจากโครงการฯ มีอาคารผลิต (Process 
Building) จ านวน 2 อาคาร และอาคารเก็บผลิตภณัฑ ์(Product Warehouse) จ านวน 1 อาคาร ซึ่งจดัเป็น
อาคารขนาดใหญ่พิเศษที่ต้องจัดใหม้ีระบบส ารองน า้ดับเพลิงที่เพียงพอตามกฎหมายที่ก าหนด ดังนั้น 
โครงการฯ จะใชน้ า้ใส (Clarified Water) ส่วนหนึ่งในถังเก็บน า้ใส (Clarified Water Tank) ขนาด 1,509 
ลูกบาศกเ์มตร จ านวน 1 ถัง ของ โครงการฯ เป็นน า้ส  ารองดับเพลิงส าหรบัอาคารขนาดใหญ่พิเศษ ทัง้ 3 
อาคาร ดว้ย ซึ่งจะเชื่อมต่อเขา้กบัท่อส่งน า้ดับเพลิงที่โครงการฯ รบัมาจากบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากดั ท าให้
โครงการฯ มีปริมาณน ้าใสส าหรับการใช้ใน โครงการฯ ประมาณ 1,090 ลูกบาศก์เมตร และจะมี                       
น า้ส  ารองดบัเพลิงส าหรบัอาคารขนาดใหญ่พิเศษทัง้ 3 อาคาร รวมประมาณ 419 ลกูบาศกเ์มตร 
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ตารางที่ 2.10 รายการระบบความปลอดภัย และอุปกรณป้์องกันและระงับอัคคีภัย ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตโพลีออล  
                   (คร้ังที ่3) บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากัด 

ความปลอดภัยและอุปกรณ์
ป้องกัน และระงับอัคคีภัย 

ชนิด จ านวน บริเวณทีต้ั่ง มาตรฐาน 

1. ระบบตรวจจับสารไวไฟและ 
     เพลิงไหม ้(Fire Detection) 

(1) อปุกรณต์รวจจบัความรอ้น (Heat Detectors) 14 จดุ 
(Linear Type Heat Detectors) 

4 จดุ 
(Electronic Heat Detectors) 

ถังเก็บวัตถุดิบ หม้อแปลงไฟฟ้า พื ้น ท่ี  Truck 
Loading และห้อ งจัด เตรี ยมอาหาร  (Pantry 
Room) 

NFPA 72 

(2) อปุกรณต์รวจจบัควนั (Smoke Detectors) 170 จดุ อาคารส านักงาน อาคาร Substation หอ้งควบคุม
กระบวนการผลิต และ Rack Room 

(3) เครื่องตรวจจบัการเกิดเพลิงไหม ้
        (Flame Detectors) 

92 จดุ กระบวนการผลิต 

2. ระบบตรวจจบัก๊าซ  
    (Gas Detectors) 

(1) Flammable Gas Detectors ส าหรบัตรวจจับ
ก๊ า ซ ไ ฮ โ ค ร ค า ร์ บ อ น แ ล ะ ก๊ า ซ ท่ี ไ ม่ ใ ช่
ไฮโดรคารบ์อน เช่น H2, DMP เป็นตน้ 

87 จดุ กระบวนการผลิตและถงัเก็บวตัถดุิบ - 

(2) ระบบตรวจจบัก๊าซพิษ  
(Toxic Gas Detectors) 

32 จดุ บริเวณอุปกรณก์ารผลิตท่ีเก่ียวขอ้งกับก๊าซโพรพิลี
นออกไซด ์เอทิลีนออกไซด ์และอะคริโลไนไตรล ์

3. ระบบสญัญาณเตือนภยั 
    (Manual Alarm Call Point) 

Manual Alarm Call Points 105 จดุ ทกุพืน้ท่ี NFPA 72 
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ตารางที่ 2.10 รายการระบบความปลอดภัย และอุปกรณป้์องกันและระงับอัคคีภัย ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตโพลีออล  
                   (คร้ังที ่3) บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากัด (ต่อ) 
ความปลอดภัยและอุปกรณป้์องกัน 

และระงับอัคคีภัย 
ชนิด จ านวน บริเวณทีต้ั่ง มาตรฐาน 

4. หัวกระจายน ้าอัตโนมัติ (Automatic  
     Foam/Water Sprinkler) 

(1) Automatic Water Sprinkler System 13 ชุด อาคารส านกังาน NFPA 13 

(2) Automatic Foam Sprinkler System 5 ชุด กระบวนการผลิต อาคารเก็บวตัถุดิบ และผลิตภณัฑ ์ NFPA 16 
5. ร ะ บบ ก๊ า ซ ดั บ เ พ ลิ ง  (Gaseous  
      Suppression System) 

(1) Clean Agent System 8 ชุด อาคารส านักงาน หอ้งควบคุมกระบวนการผลิต Rack Room 
และ Electrical ในอาคารกระบวนการผลิต 

NFPA 2001 

(2) CO2 Extinguishing System 2 ชุด  อาคาร Substation NFPA 12 

6. หวักระจายน า้ระบบเปิด 
     (Water Spray Deluge) 

(1)    Water Spray Deluge System 16 ชุด กระบวนการผลิต ลานถังเก็บสารเคมี พืน้ท่ีหมอ้แปลงไฟฟ้า 
และพืน้ท่ีระบบสาธารณปูโภค 

NFPA 15 

7. Fire Fighting Equipment 
 

(1) หัวจ่ายน า้ดับเพลิง พรอ้มหัวฉีดน า้ (Fire Water 
Hydrants with Water Monitor) 

15 หวั  ตลอดแนวถนนเป็นระยะๆ รอบพืน้ท่ีกระบวนการผลิตและ
บริเวณถงัเก็บสารเคมี 

NFPA 24 

(2) หัวฉีดน า้ดับเพลิง พรอ้มหัวฉีดโฟม (Fire Water 
Hydrants with Foam Induction) 

15 หวั 

(3) หวัจ่ายน า้ดบัเพลิง (Fire Water Hydrants) 19 หวั 

(4) หวัจ่ายน า้ดบัเพลิงภายในอาคาร (Indoor Water 
Hydrants) 

30 หวั ภายในอาคาร ได้แก่  อาคารกระบวนการผลิต อาคาร
ส านกังาน และอาคารเก็บวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์

NFPA 14 

8. สายฉีดน า้ดบัเพลิง 
    (Hose House/House Rack) 

(1) Hose House (Outdoor Type) 34 จุด ทุกจุดท่ีมี Fire Water Hydrants และ Fire Water Hydrants 
with Water Monitor 

NFPA 24 

9. ระบบโฟมชนิดอยู่กับท่ี 
    (Fixed-Foam System) 

(1) Fixed-Foam System 5 จุด ลานเก็บถงั NFPA 11 
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ตารางที่ 2.10 รายการระบบความปลอดภัย และอุปกรณป้์องกันและระงับอัคคีภัย ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตโพลีออล  
                   (คร้ังที ่3) บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากัด (ต่อ) 

ความปลอดภัยและอุปกรณ์
ป้องกัน และระงับอัคคีภัย 

ชนิด จ านวน บริเวณทีต้ั่ง มาตรฐาน 

10. ถงัดบัเพลิง (Fire Extinguishers) (1) Portable Dry Chemical Fire Extinguishers 284 จดุ ทกุพืน้ท่ี NFPA 10 

(2) Wheeled Dry Chemical Fire Extinguishers 17 จุด บริเวณถงัเก็บวตัดุิบ และอาคารผลิต 
(3) Portable CO2 Fire Extinguishers 23 จุด บริเวณอาคาร Substation, Rack Room และ Electrical Room 
(4) Foam Mobile Extinguishers 8 จุด บริเวณพืน้ท่ีเก็บสารเคมี ถงัเก็บวตัดุิบ และผลิตภณัฑ ์

ทีม่า              :   รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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ภาพที ่2.19 ต าแหน่งติดตัง้อปุกรณป์้องกนัอคัคีภยั ภายในโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 
ทีม่า : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล   
           (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 
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 (2)  ปริมาณความต้องการใช้น ้าดับเพลิงสูงสุด 
ปริมาณน า้ดับเพลิงสงูสุดของโครงการโรงงานผลิตโพลีออล คือ บริเวณถังเก็บ  

สไตรีน (ถังเก็บหมายเลย 40T-132) ที่มีความต้องการน ้าดับเพลิงสูงสุด 524 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่ วโมง               
ส่วนบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด มีความตอ้งการปริมาณน า้ดับเพลิงสูงสุดรวมอยู่ที่ 772.2 ลูกบาศกเ์มตรต่อ 
ชั่วโมง ดังนัน้ น า้ส  ารองดับเพลิงของบริษัท จีซี ไกลคอล จ ากัด ที่จัดตรียมไวป้ริมาณ 28,177 ลูกบาศกเ์มตร    
จึงมีความเพียงพอส าหรบัการใชด้ับเพลิงเป็นเวลาไม่น้อยกว่า 30 นาที ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
เรื่อง การป้องกนัและระงบัอคัคีภยัในโรงงาน พ.ศ.2552 และมาตรฐาน NFPA : Standard for The Installation 
of Standpipe, Private Hydrant and Hose Systems 

(3)  เคร่ืองสูบน ้าดับเพลิง (Firewater Pump) โครงการฯ จะใช้เครื่องสูบน ้า
ดบัเพลิงรว่มกบับรษิัท จีซี ไกลคอล จ ากดั ดงันี ้

1) เครื่องสูบน ้าดับเพลิงชนิดเครื่องยนต์ดีเซล (Diesel Engine Fire Water 
Pumps)ขนาด 340 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง (1,500 แกลลอนต่อนาที) แรงดัน (Discharge Pressure) 9.0 
กิโลกรมัต่อตารางเซนติเมตร-เกจ จ านวน 3 เครื่อง 

2) เครื่องสูบน า้ดับเพลิงชนิดไฟฟ้า (Electrical Fire Water Pumps) ขนาด 340
ลูกบาศก์เมตรต่อชั่ วโมง (1,500 แกลลอนต่อนาที) แรงดัน (Discharge Pressure) 9.0 กิโลกรัมต่อตาราง
เซนติเมตร-เกจ จ านวน 1 เครื่อง 

3) เครื่องสบูน า้ดับเพลิงรกัษาแรงดัน (Fire water Jockey Pumps) ขนาด 11.4
ลูกบาศก์เมตรต่อชั่ วโมง (50 แกลลอนต่อนาที) แรงดัน (Discharge Pressure) 90 กิโลกรัมต่อตาราง
เซนติเมตร-เกจ จ านวน 2 เครื่อง เมื่อแรงดันของน ้าดับเพลิงในเส้นท่อตกลงเหลือ 83 กิโลกรัมต่อตาราง
เซนติเมตร-เกจ เครื่องสบูน า้รกัษาแรงดนัจะท างานอตัโนมติัทนัที 

นอกจากนี ้โครงการฯ ยังไดม้ีการติดตั้งเครื่องสูบน า้ดับเพลิงไวภ้ายในพื ้นที่
โครงการฯ เอง โดยเป็นเครื่องสูบน า้ดับเพลิงชนิดไฟฟ้า (Electrical Motor Driver Fire Water Pumps) ขนาด 
340 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง (1,500 แกลลอนต่อนาที) แรงดัน (Discharge Pressure) 9 กิโลกรมัต่อตาราง
เซนติเมตร-เกจ จ านวน 1 เครื่อง เพื่อสบูน า้ดบัเพลิงจากถงัเก็บน า้ใสไปยงัอาคารขนาดใหญ่พิเศษทัง้ 3 อาคาร 
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2.6.4 ชุมชนสัมพันธ ์
 ปัจจุบนัโครงการฯ มีการด าเนินงานดา้นสงัคมและชุมชนสมัพันธ์ โดยด าเนินการในภาพรวม
ของกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล มีวัตถุประสงคเ์พื่อสรา้งความสมัพนัธ์ ความรู ้และความเขา้ใจอันดี
ระหว่างบริษัทฯ กับประชาชนในชุมชนบริเวณใกลเ้คียง ตลอดจนใหก้ารสนับสนุนและเขา้ร่วมกิจกรรมต่างๆ     
ที่ชุมชนได้จัดท าขึน้ ทั้งนี ้ เพื่อให้ชุมชนได้รับความรู้สึกว่าบริษัทฯ เป็นส่วนหนึ่งของชุมชน และบริษัทฯ             
ได้ตระหนักและให้ความส าคัญกับความปลอดภัย สุขภาพอนามัย และรักษาสภาพสิ่งแวดล้อมของคน           
ในชมุชนเป็นส าคญั 

โดยหน่วยงานกิจการเพื่อสงัคม ท าหนา้ที่ในการวางแผน โครงการและกิจกรรม เพื่อสง่เสรมิและ
สนับสนุนทั้งดา้นเศรษฐกิจ สังคม สิ่งแวดลอ้ม และการศึกษา รวมถึงประชาสัมพันธ์ข่าวสารกิจกรรมของ
โครงการต่างๆ ของกลุม่บริษัทฯ ใหก้บัชมุชนไดร้บัทราบ และเปิดช่องทางใหป้ระชาชนทั่วไปสามารถแจง้ขอ้มูล
ข่าวสาร ประชาสมัพันธ์กิจกรรมของชุมชน รวมทัง้การแจง้เรื่องรอ้งเรียนที่มีส่วนเก่ียวขอ้งกับโครงการต่างๆ    
ไดส้ะดวกและรวดเร็วขึน้ นอกจากนีห้น่วยงานกิจการเพื่อสังคมจะมีการประเมินความพึงพอใจของชุมชน       
ในดา้นต่างๆ ของกลุ่มบริษัทฯ ซึ่งรวมถึงโครงการฯ ดว้ย โดยประเมินทัศนคติความพึงพอใจของชุมชนในการ
ด าเนินกิจกรรมต่างๆ เพื่อสงัคม มีรูปแบบการประเมินทัง้อย่างเป็นทางการ เช่น แบบสอบถาม เป็นตน้ และ    
ไม่เป็นทางการ เช่น การพูดคุย เป็นต้น เนื่องจากทีมงานของหน่วยงานกิจการเพื่อสังคมมีการลงพื ้นที่                 
เป็นประจ าทุกวัน จึงท าให้ทราบทัศนคติของชุมชนอย่างต่อเนื่องเพื่อให้สามารถน ามาปรับปรุงพัฒนา                 
การด าเนินการโครงการและกิจกรรมของกลุม่บรษิัทฯ 

2.6.5  การรับเร่ืองร้องเรียน 
  บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากัด ได้มีการก าหนดขั้นตอนการรับเรื่องรอ้งเรียนด้านสิ่งแวดล้อม             
อาชีวอนามัยและความปลอดภัยจากหน่วยงานภายนอก ในขั้นตอนด าเนินการดังกล่าวได้ก าหนดให้     
ผู้จัดการส่วน/หัวหน้าหน่วยงานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม หรือผู้ได้รับมอบหมาย 
รับผิดชอบตอบยืนยันการได้รับข้อร้องเรียนให้ผู้ร ้องเรียนทราบ ภายใน 1 วันท าการ โดยผังการจัดการ                   
ขอ้รอ้งเรียนที่ระบุต าแหน่งผูร้บัผิดชอบแต่ละขั้นตอนใหช้ัดเจน และระบุระยะเวลาการตอบสนองการแก้ไข
ปัญหาเรื่องร้องเรียนในทุกขั้นตอน ทั้งกรณีปัญหาเกิดจากบริษัทแต่เกิดขึน้พื ้นที่ภายนอกโครงการ และ
กระบวนการหรือวิธีการในการด าเนินงานแกปั้ญหาไม่ใหเ้กิดซ า้กรณีที่มีเหตกุารณ ์หรือขอ้รอ้งเรียนเกิดขึน้แลว้ 
แสดงดงัภาพที่ 2.20 
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ภาพที ่2.20 ผงัขัน้ตอนการรบัเรื่องรอ้งเรียน 
ทีม่า :  รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2566 



โครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ครัง้ที่ 3) บทที่ 2 
บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั                                                                                  รายละเอียดโครงการ 
 

  

                  หนา้ 2-70     

                        

2.7 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 

 การด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการโรงงานผลิตโพลีออล (ระยะด าเนินการ)  เทียบกับ
รายละเอียดที่เสนอไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ที่ผ่านความเห็นชอบจากการนิคมอตุสาหกรรม
แห่งประเทศไทย ตามหนงัสือเลขที่ อก 5103.3.1/297 ลงวนัที่ 30 มกราคม 2566 แสดงดงัตารางที่ 2.11 

ตารางที ่2.11 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 
รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (มกราคม-มิถุนายน 2568) 

1. พืน้ที่โครงการ - 48,451.20 ตารางเมตร - 48,451.20 ตารางเมตร 

2. ก าลงัการผลิต - 200,000 ตนัต่อปี - 200,000 ตนัต่อปี 

3. วตัถดุิบ 1. โพรพิลีนออกไซด ์(Propylene Oxide; PO) 
2. เอทิลีนออกไซด ์(Ethylene Oxide; EO) 
3. อะคริโลไนไตรล ์(Acrylonitrile; ACN) 
4. สไตรีน (Styrene ; ST) 

1. โพรพิลีนออกไซด ์(Propylene Oxide; PO) 
2. เอทิลีนออกไซด ์(Ethylene Oxide; EO) 
3. อะคริโลไนไตรล ์(Acrylonitrile; ACN) 
4. สไตรีน (Styrene ; ST) 

4. ผลิตภณัฑ ์   
4.1 ผลิตภณัฑห์ลกั 1. Polyether Polyols (PPG) 

2. Polymer Polyols (POP)  
3. Premix 

1. Polyether Polyols (PPG) 
2. Premix 

4.2 ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ 1. Mixed Xylene 1. Mixed Xylene 

5. น า้ใช ้
5.1 น า้ประปา 

  
- ประมาณ 9.45 ลบ.ม/วนั 

  
- ประมาณ 9.45 ลบ.ม/วนั 

5.2 น า้ใส 
- น า้ชดเชยหอหล่อเย็น 
- น า้ใชใ้นระบบ VOCs Wet 
Scrubber 
- น า้ส  ารองดบัเพลิงส าหรบัอาคาร
ขนาดใหญ่พิเศษ 

 
- ประมาณ 1,097 ลบ.ม/วนั 
- ประมาณ 19 ลบ.ม/วนั 
 
- ประมาณ 419 ลบ.ม 

 
- ประมาณ 1,097 ลบ.ม/วนั 
- ประมาณ 19 ลบ.ม/วนั 
 
- ประมาณ 419 ลบ.ม/วนั 

5.3 น า้ปราศจากแรธ่าต ุ
- การใชใ้นกระบวนการผลติขัน้ตอน
การท า PPG ใหบ้ริสทุธิ ์
- การใชใ้นการลา้งอปุกรณใ์น
กระบวนการผลิต 
- การใชใ้นการลา้งอปุกรณห์รือ
เครื่องจกัรบริเวณอาคารลา้งถงั ท า
ความสะอาดอปุกรณห์รือเครื่องจกัร 

 
- ประมาณ 3.66 ลบ.ม/วนั 
 
- ประมาณ 116.34 ลบ.ม/วนั 
 
- ประมาณ 5 ลบ.ม/วนั 

 
- ประมาณ 3.66 ลบ.ม/วนั 
 
- ประมาณ 116.34 ลบ.ม/วนั 
 
- ประมาณ 5 ลบ.ม/วนั 

6. เชือ้เพลิง - ก๊าซธรรมชาติ - ก๊าซธรรมชาติ 
ที่มา  :  บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2568 
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ตารางที ่2.11 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ (ต่อ) 
รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (มกราคม-มิถุนายน 2568) 

7. ระบบบ าบดัและควบคมุมลพิษ  
7.1 มลพิษทางอากาศ 
 
 
 
7.2 น า้เสียและการจดัการ 
- น า้เสียจากพนกังานและอาคาร
ส านกังาน 
 
 
 
- น า้เสียจากกระบวนการผลิต   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- น า้เสียจากระบบเสริมการผลิต 
 
 

 
- ระบบก าจดัสารอินทรียร์ะเหยแบบ Thermal 
Oxidizer (TO) 
- ระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก 
(VOCs Wet Scrubber) 
 
- จะถูกบ าบัดขั้นต้นด้วยถั งบ าบัดน ้า เสี ย
ส าเร็จรูป (Septic Tank) ก่อนส่งไปยังบ่อพัก  
น ้ า เ สี ยสุ ดท้า ย  ( Final Check Basin) ของ
โครงการจากนั้นจะส่งต่อไปยังระบบบ าบัด       
น า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
- น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสูง (HPW) 
จะถกูรวบรวมไวใ้น HPW Pit และส่งไปยงัระบบ
บ าบดัน า้เสียเบือ้ตน้ของโครงการฯ ก่อนส่งน า้ที่
ผ่านการบ าบดัไปยงัระบบบ าบดัส่วนกลางของ
นิคมฯ ทั้งนี ้ กรณีมีการหยุดเดินเครื่องระบบ
บ าบดัน า้เสียเบือ้งตน้ จะท าการส่งน า้เสียไปยงั
ระบบบ าบัดของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์
หรือส่งก าจัดในหน่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจาก
ทางราชการ  
- น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารต ่า (LPW) 
จะถกูรวบรวมไวใ้น LPW Pit ก่อนส่งไปยงับ่อพกั
น ้ า เ สี ยสุ ดท้า ย  ( Final Check Basin) ของ
โครงการจากนั้นจะส่งต่อไปบ าบัดยังระบบ
บ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
- น ้าเสียจากระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหย               
แบบเปียก (Wastewater from VOCs Wet Scrubber) 
โครงการจะส่งน ้าเสียไปก าจัดยังหน่วยงาน       
ที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 
- น ้าระบายจากหอหล่อเย็น (cooling Water 
Blowdown) โครงการจะส่งไปยังบ่อพักน ้าเสีย
สุดท้าย (Final Check Basin) ของโครงการ 
ก่อนส่งไปบ าบดัที่ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ 

 
- ระบบก าจดัสารอินทรียร์ะเหยแบบ Thermal 
Oxidizer (TO) 
- ระบบบ าบัดสารอินทรีย์ระเหยแบบเปียก 
(VOCs Wet Scrubber) 
 
- จะถูกบ าบัดขั้นต้นด้วยถั งบ าบัดน ้า เสี ย
ส าเร็จรูป (Septic Tank) ก่อนส่งไปยังบ่อพัก   
น ้ า เ สี ยสุ ดท้า ย  ( Final Check Basin) ของ
โครงการจากนั้นจะส่งต่อไปยังระบบบ าบัด       
น า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
- น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารสูง (HPW) 
จะถกูรวบรวมไวใ้น HPW Pit ก่อนส่งไปยงัระบบ
บ าบดัน า้เสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์
ทางระบบท่อหรือส่งก าจัดในหน่วยงานที่ไดร้บั
อนุญาตจากทางราชการ ปัจจุบันโครงการอยู่
ระหว่างการพิจารณาให้มีระบบบ าบัดน ้าเสีย
เบือ้งตน้ (ยังไม่มีการก่อสรา้งและติดตั้ง) หาก
ด า เนินการแล้วจะปฏิบัติตามที่มาตรการ
ก าหนด 
- น า้เสียที่มีความเขม้ขน้ของมลสารต ่า (LPW) 
จะถกูรวบรวมไวใ้น LPW Pit ก่อนส่งไปยงับ่อพกั
น ้ า เ สี ยสุ ดท้า ย  ( Final Check Basin) ของ
โครงการจากนั้นจะส่งต่อไปบ าบัดยังระบบ
บ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 
- น ้าเสี ยจากระบบบ าบัดสารอินทรี ย์ ระเหย                     
แบบเปียก (Wastewater from VOCs Wet Scrubber) 
โครงการจะส่งน ้าเสียไปก าจัด ยังหน่วยงาน      
ที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 
- น ้าระบายจากหอหล่อเย็น (cooling Water 
Blowdown) โครงการจะส่งไปยังบ่อพักน ้าเสีย
สุดท้าย (Final Check Basin) ของโครงการ 
ก่อนส่งไปบ าบดัที่ระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ 

ที่มา  :  บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2568 
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ตารางที ่2.11 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ (ต่อ) 
รายละเอียด EIA ปัจจุบัน (มกราคม-มิถุนายน 2568) 

7. ระบบบ าบดัและควบคมุมลพิษ 
(ต่อ) 

  

7.3 กากของเสียและการจดัการ 
- มลูฝอยจากพนกังานและอาคาร
ส านกังาน 
 
 
 
 
 

 
- โดยส่วนที่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือ
จ าหน่ายไดจ้ะจ าหน่ายใหก้บัผูร้บัซือ้ และส่วนที่
ไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือจ าหน่ายได้   
จะติดต่อให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดมารับไป
ก าจัด ส าหรบักากของเสียอันตรายจะส่งไปยงั
หน่วยงานรับก าจัดที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการ 

 
- โดยส่วนที่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือ
จ าหน่ายไดจ้ะจ าหน่ายใหก้บัผูร้บัซือ้ และส่วนที่
ไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่หรือจ าหน่ายได้   
จะติดต่อให้เทศบาลเมืองมาบตาพุดมารับไป
ก าจัด ส าหรบักากของเสียอันตรายจะส่งไปยงั
หน่วยงานรับก าจัดที่ได้รับอนุญาตจากทาง
ราชการ 

- กากของเสียอนัตราย 
และกากของเสียอตุสาหกรรม 

- ส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รบัอนุญาตจาก
ทางราชการ 

- ส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รบัอนุญาตจาก
ทางราชการ 

8. พืน้ที่สีเขียว - 2,442.56 ตารางเมตร - 2,442.56 ตารางเมตร 

ทีม่า  :  บริษัท จีซี โพลีออลส ์จ ากดั, พ.ศ. 2568 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


